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Schmierungsfrei

e (leitlagerbleche am Presswerkzeug bieten bis zu 20 %
mehr Effizienz, weniger VerschleiB und Werkstiicke
und Werkzeug bleiben sauber.

e Maximale Produktivitat, bei extrem geringen Betriebs-
kosten und hoherer Lebensdauer der Maschine.

e Spane setzen sich nicht in Fett und Schmutz fest,
dadurch kein \WerkzeugverschleiB.

e Keine Verschmutzung der Schlauchleitung durch
Fett und daher ideal auch fur die Lebensmittel-
und Pharmabranche.

e (leitlagertechnologie reduziert den Presskraftverlust
um bis zu 20% und stabilisiert die Prozess- und
Wiederholgenauigkeit.

Universal

e Nutzbar fir alle Typen von Schlauchleitungen
und Armaturen.

Ecoline

e FEinstiegsmodelle mit weniger Optionen in
gleicher Qualitat.

Ergonomisch

e Freier Zugang zur schnellen Bestlickung des
Werkzeugs.

e Kompaktes Design findet Platz in jeder Werkstatt
und ist ideal fir den Vor-Ort-Service.

e GroBer Offnungsweg fiir einfaches Verpressen
von Bogen-Armaturen ohne Herausnahme der
Pressbacken.

Nachhaltig
e Energieeffizient und langlebig.



Maschinentypen

Pressentypen im Uberblick

SC = Zylinder-Presswerkzeug

3 o N 4 =3 ;
e e ;—dl

Vorderansicht Seitenansicht Ruckansicht

SH = Hohlkolben-Presswerkzeug

Vorderansicht Seitenansicht Rickansicht

HM = Joch-Presswerkzeug

Vorderansicht Seitenansicht Ruckansicht

Presswerkzeug Typen

Schmierungsfrei * * * * * * * * *
Servicefreundlichkeit * % K * % * %k Kk
Kompakt * * * * * * *
Leicht-Gewicht * % * kK *
Zuganglichkeit des Werkstticks * * * * % * % %
Schmutzempfindlichkeit * * * * * * *
Nachhaltig * %k * K * % Kk
Preiswert * * * * * * * *
Gut geeignet far Werkstatt-Einsatz Mobilen Einsatz Dauerbetrieb
Werks-Garantie in Jahren 3 2 3

* einschlieBlich HM 200
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Die CRIMP MANAGER APP by UNIFLEX %

Eine moderne Unterstiitzung fiir die mobile Schlauchfertigung

Sicherheit Effizienz
ﬂ ;l ” ﬂ
Analyse e Nachverfolgung

Innovatives APP Management fiir online Datenaustausch zwischen
Schlauchpresse und zentraler Verwaltung

Mit der Crimp Manager App by UNIFLEX haben Sie bei jedem Einsatz die notwendigen Pressdaten immer aktuell und komplett
auf lhrem Smartphone oder Tablet — online sowie offline — dabei. Dank moderner, innovativer Software kénnen Pressvorgange
als Favoriten gespeichert und via Bluetooth direkt an die Schlauchpresse gesendet werden.

Nach dem Pressvorgang werden alle relevanten Daten automatisch erfasst und tber das Internet an lhren Server zurlickgesendet.
So wird eine effiziente und liickenlose Dokumentation mdglich.
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' www_uniflex- hydraulics.com

Crimp Manager App by UNIFLEX

Design Leaflet

Individuell eigenes Design festlegen.
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Funktionen individuell
passend flr den Kunden festlegen.



CRIMP MANAGER

Behalten Sie den Uberblick iiber Ihre Produktionsdaten

Der CRIMP MANAGER by UNIFLEX ermdglicht Ihnen die Protokollierung und Analyse aller Pressvorgénge.
Detaillierte Auswertungen und individuelle Berichte nach Gebiet, Kunden oder Produkten kénnen
einfach und bequem am Computer mit den gewonnenen Daten tiber die App erstellt werden.

Dies ermdglicht prézise Bestellprognosen, Bedarfsanalysen und Verbrauchsdaten.

\ Konstante Qualitat

Immer das richtige PressmaB

Sicherheit Presshacken Vorgabe

Immer aktuell

4 Weltweites Update
in einem zentralen Vorgang

Vollstandige Presstabellen

Einzelteilkombinationen
N werden direkt vorgeschlagen

\ Filterfunktion

Favoriten anlegen

Effizienz —r - ’
/ Erstklassiger Bedienkomfort

/ Keine Zeit mit Datensuche verlieren

Papierlos

\ Auftragshistorie
\ Protokollierung

Materialverbrauch
l Armaturen, Schlauch, Zeit, usw.

Nachverfolgung |
-_—
/ Erinnerungsfunktion
7 Zuordbarkeit

Zentrale Auswertung

N Ressourceneinsatz

\

Unterstitzung des Einkaufs

Analyse Organisationsmanagement
/ Standorte, Kunden
S Schnelle Info zum Verbrauch

Lagermanagement
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Erleben Sie die Servicepressen fir Niederdruck-Schlauchleitungen als 2-in-1-Lésung mit integrierten Backensé&tzen 05 und 015 fir DN
03-16. Mit der SL 3-16 M.3 prasentiert UNIFLEX die innovative Uberarbeitung der bisherigen Presse mit zwei integrierten Backensét-
zen in einer Maschine, so dass Sie beim \Wechseln der Pressbacken keine Zeit mehr verlieren. Keine andere Maschine auf dem Markt
bietet diese Funktion. Stecken Sie einfach den Bedienhebel um und schon kdnnen Sie in der anderen GroBe pressen. So kdnnen Sie keine
Pressbacken mehr verlegen, behalten saubere Hande und verlieren keine Zeit. Und dank des integrierten Griffs kdnnen Sie die Presse
leicht iberallhin mitnehmen. Die SL 3-32 M und die SL 3-75 runden das Angebot mit gréBeren Offnungswegen zum Durchlass von
Industrie-Armaturen bis 3" ab.

SL 3-16 M.3

SL3-32 M

SL 3-75_A (Aggregat nicht enthalten. Als Zubehér erhaltlich.)



SL3-16 M.3 | SL3-32M | SL 3-75 Technische Daten

30/3 200/20 500/50
Dﬂnungsweg (mm/Zoll) +31,7/+1,24 +36,7 / +1,44 +55/+2,16
%" 1Va" ** 3" 2 mm mm
Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 38,6/ 1,52 88/3,46 115/4,52 6.8 40
9 75
Grundbackenléange (mm/Zoll) 10/0,39 68 /2,68 75/2,95 14 75
LxBxH(mm  340x143x780 216 x 165 x 348 420 520 x 550 17 75
20 75
Gewicht (kg) 20 28 88 o4 75
- e s
| Zabebir | [ | W =
32 75
CAggegat - - v % 75
* Abhangig von der Armatur.  ** Mit Grundbacken.  *** Nicht fiir GDC 239.5 geeignet. 40 75
44 75
47 75

57 *** 75
B2 *** 75

Beschreibung

2 Backensétze integriert, PUU-Aggregat
kein Backenwechsel nétig!
(Nur bei SL3-16M)
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Miussen Werkstatten und mobile Serviceteams auf die Leistungsfahigkeit und Zuverléssigkeit stationarer, groBer Pressen verzichten?
Definitiv ,nein”, meint UNIFLEX und tritt mit seinen kompakten, universell einsetzbaren Werkstattpressen den Beweis an, dass die
legendére Gleitlagertechnik ihre Vorteile auch in leichten, kostengiinstigen Geraten ausspielen kann, die in nahezu jedes Fahrzeug und
jede Werkstatt passen.

Die Modelle der SH 2-Serie bieten bei einem Gewicht von 29 kg ein optimales Verhaltnis von Kraft zu Gewicht von 1" 4 SP, einen groBen
Offnungsweg bis 22 mm (0,87") und einen maximalen Pressbereich bis 63 mm (2,48".

Neu im Sortiment ist die SH 2 XL mit vergroBerter Offnung bei Erhalt der vollen Presskraft. Genau wie der neue QDC Griff zum schnellen
Backenwechsel — fir alle SH2 Werkzeuge auch der neuen SH 2 XL.

SH 2 XL

SH2 MH 2 SH2A



SH2 M Ecoline | SH2MH2 | SH2P/A | SH2LA | SH2KL  Technische Daten

f"-_,_. ~.

900/90 900/90 900/90 900/90 450/45 900/90
Schmierung entfallt: v 4 v v/ 4 4 o ’_\\, 263.2-xx-Brx
20 % weniger Reibung
@ mm mm
4 Spiral + 2-teil. Armatur* 1" 1" 1" 1" %" 1 9 75
12 75
Va" V" Va" " Va" Yo"
90°-Bogen 1" 1" 1" 1" 1" 1" 17 75
Max. Presshereict™ mm/Zoll 63 /2,48 63/2,48 63/2,48 63/2,48 63/2,48 63/2,48 20 75
Offnungsweg (mm/Zoll +22/+0,87 +22/+087  +22/+0,87  +22/+0,87  +22/+0,87  +27/+1,06 gg ;2
Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 77 /3,03 77 /3,03 77 /3,03 77 /3,03 77 /3,03 82/3,22 2 75
Grundbackenlinge (mmy/Zall) 75/2,95 75/2,95 75/2,95 75/2,95 75/2,95 75/2,95 36 75
Fedkkk
Badkenyp 2832 263.2 263.2 o632 263.2 263.2 40 /5
44 Kedkk 75
Pressweg (mm) 8 8 8 8 8 12 A7 Frxk 75
. - 09 58 24 27
- - 0.9 06 0.2 27
Antrieb Manuell Manuell Pneumatisch *** 1~VAC 1~VAC 12 oder 24 V
DC oder 1 Ph
110/220 V,
50/60 Hz.
L x B x H (mm) 216x165x348  500x 420 x 440 380 x 400 x 310 450 x 450 x 350 450 x 450 x 450 540 x 716 x 562
Ohne Aggregat

* Abhéngig von der Armatur.  ** Mit Grundbacken. ~ *** 7 bar/98 psi.  **** Nicht fur GDC 263.3 geeignet.
Pakete Seite 28 / Zubehor und Optionen Seite 50

Beschreibung

)

Bei den SH 2 Modellen gibt ~ Die Teleskop-Handhebel- Das Fordervolumen der Son-  PUM 0.8/3.2-700 bar. QDC 263.3 SH = Hohlkolben-Press- §
es ein optisches Signal, wenn  pumpe ist bei allen SH 2 derpumpe von SH 2 MH und  Das mobile Hochdruck- werkzeug %
das PressmaB erreicht ist. M-Maschinen standardméaBig SH 2 M Ecoline ist ca. um aggregat schafft 700 Bar: s
Die elektrischen Varianten inkludiert. das Dreifache hoher als in ein wahrer Zauberkasten! 8
haben eine Stoppautomatik. der Standard-Version: Nicht fir SH 2 LA und E

32/3 cc anstatt 11/3 cc. SH 2 XL. %

—
—
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Der konkurrenzlose Klassiker im 1%a-Zoll-Bereich bietet durch die schmale und innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlich-
keit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer einen unschlagbaren MaBstab fir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. Die kompakte Bauweise
der HM 200 erlaubt ergonomisches Arbeiten und ist ideal geeignet fir Werkstatten. Der Einsatz von verschiedenen Pressbacken
ermdglicht das Verpressen aller Armaturentypen, die bewéhrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt \Wartungskosten. Das
Ecoline-Modell ist hydraulisch gesteuert und hat einen separaten Tank um in Werkstéatten Platz zu sparen.

HM 200 Ecoline



HM 200 | HM 200 Ecoline Technische Daten

PUU (optional)

Op0)
[=]r*
Backentyp

Technische Daten m HIM 200 Ecoline

12 VDC/24 VDC
1~VAC v 2.2 kW
12 VDC/24 VDC = =

Presskraft (kN/Ton) 1.300/130 1.300/130

Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v

Steuerung Contral A Contral A

4 Spiral + 1-teil. Armatur* 1ve" 172"

4 Spiral + 2-teil. Armatur* 148" 14"

4/6 Spiral + 2-teil. Armatur* 1" 1"

Industrieschlauch 2" 2"

90°-Bogen 12" 1v"

Max. Pressbereich (mm/Zoll) 70/2,76 70/2,76

Offnungsweg (mmv/Zoll) +30/+1,18 +30/+1,18

Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 100/ 3,94 100/ 3,94

Grundbackenlange (mm/Zoll) 75/2,95 75/2,95

Backentyp 239 239

Pressweg (mm) 8 8

Geschwindigkeit [mm/gec]

SchlieBen / Pressen / Offnen 35/35/5,9 3,5/3,5/5,9

Gerauschpegel 69 dBA 69 dBA

Antrieb 3 kW 3~VAC 3 kw 3~VAC

ol 401 401(DC4 1N

L x B x H (mm) 800 x 530 x 630 420 x 535 x 520

Aggregat L x B x H (mm) - 300 x 450 x 560

Gewicht (kg) 140 92 (ohne Aggregat), 130 (mit Backenpaket)

1 57%* 75
optionen | | NN

- v

* Abhangig von der Armatur.  ** Nicht fir QDC 239.5 geeignet.
Pakete Seite 28 / Zubehir und Optionen Seite 50

Beschreibung

Das Mikrometer erméglicht ~ Der groBe Offnungsweg Die 12 VDC/24 VDC Presshackenbox im Paket SC = Presswerkzeug mit a::
die einfache Einstellung des  ermdglicht das Durchfiihren ~ Aggregate bieten platz- und ~ erhaltlich. Zylinder §
Pressdurchmessers. von 90°-Armaturtypen ohne  gewichtssparende Einsatz- ‘5_
das Wechseln der Press- maglichkeiten, z. B. fir die 8
backen. Bestiickung von Servicefahr- E
zeugen. Fir mobile Einsatze ist die %

LxBxH (mm: HM 200 bestens geeignet.

441 x 291 x 296; 21 kg

"y
w



SC3|SC4

Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzen die SC 3- und
die SC 4-Serien MaBstabe fir Qualitadt und Wirtschaftlichkeit. Ihre trotz groBer Presskraft sehr kompakte Bauweise erlaubt ergo-
nomisches Arbeiten. Die langen Grundbacken ermdglichen das Verpressen von 90°-Armaturen bis 1%a Zoll (SC 3) bzw. bis 1%z Zall
(SC 4), die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt \Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhoht die
Genauigkeit.

Da die 4-Zylinder-Technologie besonders unempfindlich gegen Verschmutzung durch Presszunder ist, bietet UNIFLEX fir die SC 3
und die SC 4-Serie 3 Jahre Werksgarantie.

SC 4 Ecoline C.2

SC 3 Ecoline SC 4 Ecoline

Servicepressen
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SC 3 Ecoline | SC 4 Ecoline | SC 4 Ecoline C.2 Technische Daten

Presskraft (kN/Ton) 1.200/120 1.800/180 1.800/180
Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v v o %-' 239-xx-B-yy
Steuerung Control A Control A Control C.2 @ mm mm
4 Spiral + 1-teil. Armatur* 1% 2 2 6.8 65
9 65
i _tei * 1" 1 "
4 Spiral + 2-teil. Armatur 1Va 2 2 10 65
4/6 Spiral + 2-teil. Armatur* 1" 17" 17" 12 B5
Industrieschlauch 2" 2" o 14 65
90°-B 1%2" 1%" 1%2" 16 85
-Bogen o () o 17 65
Max. Pressbereich (mm/Zoll) 70/2,76 70/2,76 70/2,76 19 65
Offnungsweg (mm/Zoll) +35/+1,38 +35/+1,38 +35/+1,38 20 65
22 65
Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 105/4,13 105/4,13 105/4,13 o4 65
Grundbackenlange (mm/Zoll) 100/ 3,94 100/ 3,94 100/ 3,94 26 65
Backentyp 239-xx-0 239 - xx 239 - xx 8 80
30 80
Pressweg (mm) 12 12 12 31 80
Geschwindigkeit (mm/sec) 32 80
SchiieBen 40 2.7 2l 34 80
Pressen 4.0 27 27 36 80
Offnen 6,5 4,7 47 38 80
Gerausch| | 69 dBA 69 dBA 69 dBA 39 80
Erauscnpege 40 80
Antrieb 3 kW 3~VAC 3 kW 3~VAC 3 kW 3~VAC a4 80
ol 351 351 351 47 100
50 100
L x B x H (mm) 592 x 545 x 672 592 x 545 x 672 720 x 600 x 672 54 100
Gewicht (kg) 150 160 203 57** 100
- v 1 Gor* 100
12 VDC/24 VDC v -
1~VAC V4 v v
Contral C.2/IPC v - Ve

* Abhangig von der Armatur.  ** Nicht fir GDC 239.5 geeignet.  Pakete Seite 28 / Zubehr und Optionen Seite 50

Beschreibung

Die SC 3- und SC 4-Serien  Die SC 3- und SC 4-Serien Mit Hilfe der zwei Die 12 VDC/24 VDC Aggre- SC = Presswerkzeug mit a:”.;
sind ausgestattet mit der verpressen selbst kurze Positionsbahrungen in den gate bieten platz- und gewichts-  Zylinder %
sauberen Gleitlagertechno- ~ 90°-Armaturen mit langem Grundbacken lassen sich Ver-  sparende Einsatzmdglichkeiten, ’5_
logie. Bogen. Dies ist mit keiner pressungen an Vorder- und  z. B. fiir die Bestiickung von 8
anderen konventionellen Rickseite durchfihren. Servicefahrzeugen. E
Service-Maschine maglich. LxBxH (mm): $

441 x 291 x 296; 21 kg

"y
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Durch die schmale und innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzt die SH 4-Serie
MabBstabe fur Qualitdt und Wirtschaftlichkeit. |hre trotz groBer Presskraft sehr kompakte Bauweise und ein Gewicht von nur 110 kg
erlauben ergonomisches Arbeiten auch auf mobilen Einsatzen. Die langen Grundbacken ermdglichen das Verpressen bis 1%2 Zoll 4 SP,
die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt Wartungskosten und steigert die Produktionsqualitat.

SH 4 Ecoline

SH 4 Mabileline SH4C.2



SH 4 Ecoline | SH 4 Mobileline

Technische Daten

[=
i
=

Technische Daten

1.800/180
Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v
Control A

4 Spiral + 1-teil. Armatur* 2"
o

4/6 Spiral + 2-teil. Armatur* 172" (B-sp 1V4")
o
90°-Bogen 14"
Offnungsweg (mm/Zoll) +27 / +1,06
Grundbackenlange (mm/Zoll) 110/4,33
239-xx-0
Pressweg (mm) 12
- 2,0
2,0
7.6
Gerduschpegel 69 dBA
ol 351
Gewicht (kg) 150

Optionen

1~VAC v

PB 239-MD-@ 70 (Closing pin for master dies SH4)

** Nicht fur GDC 239.5 geeignet.  Pakete Seite 28 / Zubehir und Optionen Seite 50

I\

PB 239-MD-@ 70
Fullstiick fur Hauptbacken
6g- SH4
(@ 70 mm)

Die 12 VDC/24 VDC
Aggregate bieten platz- und

Fir mabile Einsétze ist die
SH 4 Mobileline besonders
geeignet.

1.800/180
v

Control A
o

o

1%2" (B-sp 1V4")

o
1va"
70/2,76
+27 /+1,06
97/3,82
110/4,33
239-xx-@

12

3
1
10

69 dBA

1,8 kW 1~VAC (neu mit Doppelpumpe)
41

430 x 370 x 440

110 (ochne Aggregat)

Beschreibung

Backentyp

239-xx-B-yy

mm

, 65
9 65
10 65
12 65
14 65
16 65
17 65
19 65
20 65
22 65
24 65
26 65
28 80
30 80
31 80
32 80
34 80
36 80
38 80
39 80
40 80
44 80
47 100
50 100
54 100
57** 100
B2** 100

SH = Hohlkolben-Press-

werkzeug

Servicepressen
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Schon tber 50 Jahre auf dem Markt und noch immer die stérkste Presse mit dem besten Leistungsgewicht (2"/ 77 kg). Durch die
schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzt die SH 7 MaBstéabe fir
Qualitdt und Wirtschaftlichkeit. lhr geringes Gewicht und die kompakte Bauart machen die SH 7 perfekt fir den stationaren und
mobilen Einsatz bis 2 Zoll sowie als Service- oder Reserve-Presse fir den schnellen Einsatz. Die bewahrte schmierungsfreie Gleit-
lagertechnologie mit Schnell-Wechsel-System senkt Wartungskosten, verléngert die Lebensdauer und erhoht die Genauigkeit.

SH7

Schnelles Einsetzen der Backen SH 7 mit geschlossenen Backen und GDC




SH7 | SH7S Technische Daten

Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v v \#\:? 239-kx-B-yy \#\L / 265
Control A Control A @ mm mm @ mm mm
4/6 Spiral + 1-teil. Armatur* 2" 2" 6.8 865 54 100
o o 9 65 57 100
10 65 62 100
4/6 Spiral + interlock* 1ve" 12" 12 B85 67 100
908 T T 16 65 74 100
-Bogen o o 17 65
Offnungsweg (mmv/Zoll) +24/ +0,94 +24/ +0,94 20 65
22 65
110/4,33 110/4,33 o4 65
Grundbackenlange (mm/Zoll) 90/ 3,54 90/ 3,54 26 65
239 - xx/265 239 - xx/265 28 80
30 80
Pressweg (mm) 8 8 31 80
32 80
Manuell Manuell 34 80
0,42 0,42 36 80
Manuell Manuell 38 80
~ 39 80
Gerauschpegel 70 dBA 70 dBA a0 80
0,75 kW 3~VAC 0,75 kW 3~VAC a4 30
ol 231 231 47 100
430 x 367 x 682 430 x 367 x 682 S0 100
X E97X X S9X 54 100
Gewicht (kg) 77 77 57** 100
1 Bo** 100
e s B
fevooeavos %
1~VAC v Vs

* Abhangig von der Armatur.  ** Nicht fir GDC 239.5 geeignet.
Pakete Seite 28 / Zubehir und Optionen Seite 50

Beschreibung

Das QDS 239 B ist im Paket  Die Maschine wird manuell Die weltweit leichteste mobile 265.2 Drehteller SH = Hohlkolben-Press-
erlaubt perfekte Justierungen erhaltlich. vorpositioniert. 2-Zoll-Servicepresse. Auch in werkzeug
lhrer Pressmale. 12/24 Volt erhaltlich.

Servicepressen
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Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzt die SC 6 Serie
mit ihrer 4-Zylinder-Technologie MaBstabe fiir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. Ihre trotz groBem Offnungsweg sehr kompakte
Bauweise erlaubt das ergonomische Arbeiten. Die langen Grundbacken ermdglichen bei der SC 6 das Verpressen von kurzen
90°-Armaturen his 2 Zoll 4 SP, bei der SC 6 S bis 2 Zoll R 15. Die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt
Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhoht die Genauigkeit. Da die 4-Zylinder-Technologie besonders unempfindlich
gegen Verschmutzung durch Presszunder ist, bietet UNIFLEX fir die SC 6 und die SC 6 S-Serie 3 Jahre \Werksgarantie.

SC 6 Ecoline C.2 SC 6 Ecoline



Technische Daten

2.000/200 2.000/200 2.800/280

Schmlerung entfallt: 20 % weniger Reibung v v v
_ Control A Control C.2 Control A
4/6 Spiral + 1-teil. Armatur* 2" 2" 2"
4/6 Spiral + interlock* 172" 12" 2"
90°-Bogen 2" 2" =
Mex. Presshereich (nm/Zoll  102/4,02 102/ 4,02 102/ 4,02
Offnungsweg (mm/Zoll) +45/ +1,77 +45/+1,77 +45/+1,77
Offung ohe Backen (mm/Zol) — 147/5.78 147 /5,78 147 /5,78
Grundbackenlange (mm/Zoll 110/4,33 110/ 4,33 110/ 4,33
Badkenyp  233-xw266* 239 - xx/266 ** 239 - x/266
Pressweg (mm) 17 17 17
- s 22 it

53 22 1.4

8.2 16 5.3
Gerauschpegel 69 dBA 67 dBA 69 dBA
Anwie  4KW 3-VAC 4 KW 3-VAC 4 KW 3-VAC
ol 501 701 501
LxBxHimml  700x600x735  745x600x1360  700x600x 735
Gewicht (kg) 275 375 315

2.800/280
v

Control C.2
o

o

o

3

o

102 /4,02
+45/+1,77
147 /5,78
110/ 4,33
239 - xx/266
17

6
1.4
13.3

67 dBA

4 kW 3~VAC

701

745 x 600 x 1.360
415

¢ __r __r |
— / —

1~VAC v v v
v v

N

4
v

* Abhéngig von der Armatur.  ** Ohne Zwischenbacken.  *** Nicht fur GDC 239.5 geeignet.  Pakete Seite 28 / Zubehir und Optionen Seite 50

Beschreibung

Die SC 6-Serie verpresst
selbst kurze 90°-Armaturen
mit langem Bogen. Dies ist
mit keiner anderen konventio-
nellen Maschine maglich.

Ay 239-xx-B-yy 266
@ mm mm mm
6.8 65
e} 65
10 65
12 65
14 65
16 65
17 65
19 65
20 65
22 65
24 65
26 65
28 80
30 80
31 80
32 80
34 80
36 80
38 80
39 80
40 80
44 80
47 100
50 100
54 100 110
57 ** 100 110
B2***| 100 110
67 110
71 110
74 110
78 110
84 110
86 110
g2 110
94 110

SC = Presswerkzeug mit

Zylinder

Servicepressen

N
-



Servicepressen

N
N

Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzt die SH 6 Serie
MaBstabe fir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. Ihre kompakte Bauweise und ein Gewicht von nur 172 kg erlauben ergonomisches
Arbeiten auch auf mobilen Eins&tzen. Der groBe Offnungsweg ermdglicht das Verpressen von 90°-Armaturen bis 2 Zoll 4 SP und bis
zu 240 Tonnen bei der SH 6 und bis 2 Zoll 6 SP und bis zu 280 Tonnen bei der SH 6 S. Die bewéhrte schmierungsfreie Gleitlager-
technologie senkt Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhoht die Genauigkeit.

SH 6 Ecoline

SH 6 Mohileline
(fir mobile Einséatze bestens geeignet)



SH 6 Ecoline | SH 6 Mobileline | SH 6 S Ecoline | SH 6 S Mobileline Technische Daten

Technische Daten m SH 6 Mobileline m SH 6 S Mobhileline

Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung

Steuerung

4/6 Spiral + 1-teil. Armatur*
4 Spiral + 2-teil. Armatur*

4/6 Spiral + interlock*
Industrieschlauch
90°-Bogen

Max. Pressbereich (mm/Zoll)

Offnungsweg (mm/Zoll)

Offnung ohne Backen (mm/Zoll)

Grundbackenléange (mm/Zoll)
Backentyp

Pressweg (mm)
Geschwindigkeit (mm/sec)

SchlieBen
Pressen
Offnen

Gerauschpegel

Antrieb

ol
L x B xH (mm)
Gewicht (kg)

Optionen

12 VDC/24 VDC
1~VAC

Control C.2/IPC

* Abhangig von der Armatur.

** Ohne Zwischenbacken.

Die 12 VDC/24 VDC
Aggregate bieten platz- und
gewichtssparende Einsatz-
mdglichkeiten, zum Beispiel
fur die Bestiickung von
Servicefahrzeugen.

2.400/240

v
Control A

1027/4,02
+41/+1,69
145/5,71
110/4.,33

239 - xx/266 **
12

30/1.8
1.8
10,6/30

69 dBA
3 kW 3~VAC

351

2.400/240

v
Control A

10274,02
+41/+1,69
145/5,71
110/4.,33

239 - xx/266 **
12

10/0,5
0,5
3/30

69 dBA

1,8 kW 1~VAC
(neu mit Doppelpumpe)

41

600 x 550 x 750 505 x 430 x 490

*** Nicht fur GDC 239.5 geeignet.

2.800/280
v

Control A

o

o

o

3

o

102/ 4,02
+45/+1,69
145/5,71
110/ 4,33
239 - xx/266 **
20

30/1.8
1.8
10,6/30

69 dBA
3 kW 3~VAC

351
709 x 613 x 691

Beschreibung

2.800/280
v

Control A

o

o

o

3

o

102/ 4,02
+45/+1,69
145/5,71
110/ 4,33
239 - xx/266 **
20

10/0,5
0,5
3/30

69 dBA

1,8 kW 1~VAC
(neu mit Doppelpumpe)

41
505 x 621 x 573
182

Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 50

o R;I'23B wx-B-yy 266
2 mm mm mm
6.8 65
9 65
10 65
12 65
14 65
16 65
17 65
19 65
20 65
29 65
24 65
26 65
28 80
30 80
31 80
32 80
34 80
36 80
38 80
39 80
40 80
44 80
47 100
50 100
54 100
57** | 100
g2*** | 100 110
67 110
71 110
74 110
78 110
84 110
86 110
92 110
94 110

SH = Hohlkolben-Press-
werkzeug

Servicepressen

N
w



SH10i|SH10i XL

Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzen die SH 10 i und
die SH 10 i XL MaBstabe fiir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. lhre kompakte Bauweise und der vergroBerte Offnungsweg von +45 mm
(+1,77") beider SH 10 i und +61 mm (+2,40") bei der SH 10 i XL erlauben ergonomisches Arbeiten. Der groBe Offnungsweg ermég-
licht das Verpressen von 90°-Armaturen bis 2 Zoll R 15 und 4 Zoll Industrie. Die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie
senkt Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhoht die Genauigkeit.

SH10iXLIPC

SH 10 i Ecoline SH10iC.2

Servicepressen

N
N



SH10i Ecoline | SH10i | SH 10 XL Ecoline | SH 10 KL

SH 10 i Ecoline

Technische Daten

2.800/280

a1 ]
1.1 8
e .

Schmierung entfallt:
20 % weniger Reibung

v

Control A

4/6 Spiral + 1-teil. Armatur* 2"

o

4/8 Spiral + interlock* 2"

4

90°-Bogen 2"

145/5,70
+45/+1,77
190/ 7,48

126/ 4,96

239 - xx/237 L**

Offnungsweg (mm/Zoll)

Grundbackenlange (mm/Zoll)

Pressweg (mm) 17

4.8
2,3
72

70 dBA

4 kW 3~VAC
ol 501

700 x 600 x 845

Gerauschpegel

Gewicht (kg)

** Ohne Zwischenbacken.

Die SH 10 und SH 10 XL-
Serie ist ausgestattet mit
der sauberen Gleitlager-
technologie.

Die SH 10 XL hietet einen
groBen Offnungsweg von bis
zu 61 mm.

2.800/280

4

Control C.2

145/5,70
+45/+1,77
190/7.48
126/ 4,96

239 - xx/237 L**
17

67 dBA
5,5 kW 3~VAC
701

690 x 600 x 1.400

*** Nicht fir GDC 239.5 geeignet.

Beschreibung

2.800/280

v/

Control A

145/5,70
+61/+2,40
200/7.,87

126 /4,96
239-xx-2/237 L **
17

30/6,0
1.4
30/17

67 dBA

4 kW 3~VAC
501

700 x 600 x 845

2.800/280

v

Control C.2

145/5,70
+61/+2,40
200/ 7,87
126/ 4,96
239-xx-7/237 L**
17

30/6,0
1.4
30/17

70 dBA

5,5 kW 3~VAC
701

690 x 600 x 1.400

Pakete Seite 28 / Zubehir und Optionen Seite 50

ICC - Industrieller (Schlauch-) Crimp-Calculator (nur bei C.2

und IPC.2)

Berechnen Sie automatisch lhren Pressdurchmesser direkt
aus lhren Schlauch- und ArmaturenmaBen auf der Grundlage

der Kompression.

Enthalt den offiziell vereinbarten, gepriften und genehmigten
industriellen Schlauch-Crimp-Calculator/Interface mit
Armaturen- und Hulsendaten von Mario, PT, Campbell und

Dixon.

Technische Daten

Backentyp
. 238-ku-B-yy 2371
@ mm mm @ mm mm
6.8 65 54 | 118
9 85 57 | 118
10 65 g2 | 118
12 65 67 | 118
14 65 71 | 118
18 65 74 | 118
17 65 78 | 118
13 65 84 | 118
20 65 86 | 118
22 65 90 | 118
24 65 % | 118
2 B5 103 | 118
=28 80 106 | 126
30 80 111 | 126
31 80 116 | 126
32 80 121 | 126
34 80 126 | 126
38 80 131 | 126
38 80 135 | 126
39 80 137 | 126
40 80
44 80
47 100
50 100
54 100
57+ 100
g2~ 100

SH = Hohlkolben-Press-

werkzeug

Servicepressen

N
ol



Servicepressen

N
D

Mit sagenhaften 370 Tonnen Presskraft ist die SC 12 i die leistungsstérkste Werkstattpresse weltweit fiir hydraulische R15-Schlauche
bis zu 3" und Hochdruck-Schlauchleitungen bis zu 1". Mit ihrer groBen Offnung und einem maximalen Pressbereich von bis zu 139 mm
(5,47"), verpresst die SC 12 i problemlos auch 4"-Camlock-Industriefittings und sogar lange 90°-Armaturen. Die kompakte Bauweise
ermdglicht allseitig direkten Zugang, besonders wichtig bei kurzen Werkstiicken. Die bewéahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie
senkt Wartungskosten und steigert die Produktionsqualitat. Die SC 12 i gibt es in drei Versionen: mit Mikrometer, Control C.2 oder IPC.

SC12iIPC

SC12iIPC SC12iIPC



SC12iA | SC12iC.2 Technische Daten

EE%EH
O “ m

3700/370 3700/370 —f Pz
Schmierung entfalt: . 238-Byy | o 2371
20 % weniger Reibung 4 4
t t X
0ontro 0Ntro 6,8 65 54 118
4/6 Spiral + 1-teil. Armatur* 3" 3" 9 65 57 118
46 Spiral + 2tell At & 3 e B2_| 118
12 65
o X . . 67 118
4/6 Spiral + interlock’ 8 8 14 65 2 118
industrieschlvch & & 16 | 65 7 | 118
90°-Bagen 2" o 17 65 78 | 118
’ ’ 20 65 86 | 118
Offnungsweg (mm/Zoll) +61/+2,40 +61/+2,40 22 65 ) 118
Grundbackenlange (mm/Zoll) 126/ 4,96 126/ 4,96 = 85 103 ne
undbackenlange (o] b D o8 80 106 126
Pressweg (mm) 17 17 3 80 118 126
32 80 121 126
34 80 126 126
30/4,9 30/4,9 36 80 131 126
14 1,4 38 80 135 | 196
30/8,6 30/8,6 39 80 137 108
Gerauschpegel <70 dBA <70 dBA 40 80
44 80
Ol 85 L 85 L 50 100
) 57*** 100
Gewicht (kg) 553 555 go*** 100

1
v

1 Phase

N

\\|‘

N

* Abhangig von der Armatur.  ** Ohne Zwischenbacken.  *** Nicht fur QDC 239.5 geeignet.  Pakete Seite 28 / Zubehir und Optionen Seite 50

Beschreibung

D
PR — 0

Das Mikrometer ermdglicht  Die SC 12 Serie verpresst |CG - Industrieller (Schlauch-) Crimp-Calculator (nur bei C.2 SC = Presswerkzeug mit @
es |hnen CrimpmaBe einfach  selbst kurze 90°-Armaturen  ynd IPC.2) Zylinder 8
einzustellen. (Control A) mit Iar}gem Bogen. Dies ist  garechnen Sie automatisch Ihren Pressdurchmesser direkt s
mit keiner anderen konven-  ayg |hren Schlauch- und ArmaturenmaBen auf der Grundlage 8
tionellen Maschine maglich.  der Kompression. E
Enthélt den offiziell vereinbarten, gepriften und genehmigten %

industriellen Schlauch-Crimp-Calculator/Interface mit
Armaturen- und Hulsendaten von Mario, PT, Campbell und 27

Dixon.



SH 2 M Ecoline

SH2MH2, SH2P SH2A,
SH2LA

HM 200, SC 3, SH4

sC 4

SH7,SC6,SHB,SHBS

SH10i, SH10i XL

sC12i

B-8-RAL 7021

Presshackenpakete
aDs 263 B | aDs 263 | aoc 263

Paket:

Maschine

+PB@ 14, 17, 20, 24
+ QDS 26X B

J%/‘-J.;f'

Paket:

Maschine

+PB@ 14,17, 20, 24, 28, 32, 40
+ QDS 26X B

Paket:

Maschine

+PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 47, 50
+ QDS 239 B

+ QDC 238.5

Paket:

Maschine

+PB @17, 20, 24, 28, 32, 36, 40, 44, 47, 54, 62
+ QDS 239 B

+ QDC 239.5

Paket:

Maschine

+PB 17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 50, 57, 71
+265.239 L

+ QDS 239 B

+ QDC 239.5

Paket:

Maschine

+PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 50, 57, 71
+237.239.2L2

+ QDS 239 B

+ QDC 239.5

Paket:

Maschine

+PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 50, 57, 71
+237.239.2L2

+ QDS 239 B

+ QDC 2398.5

PUM 0.8/3.2-700 bar

Das mobhile Hochdruckaggregat schafft 700 Bar:
ein wahrer Zauberkasten!

Mobile Hydraulik-Aggregate von UNIFLEX sind wegen ihrer
hohen Leistungsfahigkeit, Robustheit und kompakten MaBe
weltweit beliebt. Mit einem innovativen Hochdruckaggregat
bietet UNIFLEX jetzt ein praktisches Zubehor, namlich einen
genial einfachen externen Antrieb: Mit dem handlichen Aggre-
gat und einem handelstiblichen Akkuschrauber (mind. 25 Nm
Antriebsmoment) lassen sich manuelle \Werkstattpressen fur
1"-Schlauche (4SH/R15) hydraulisch antreiben.

Technische Daten

Servicepressen

N
[o2)

Max. Druck

Nenndruck

Einstellbares Uberdruckventil
Antrieb

Temperaturbereich
Schultergurt

Oltankvolumen

Manometer-Messanschluss
Férdermenge

Lx W xH (mm)
Gewicht

70 MPa (700 bar)
70 MPa (700 bar)

bis 700 bar manuell einstellbar

Alle handelstblichen Akkuschrauber (min. 25Nm)
10°C bis +35°C

v

251

v

3,2 L/min Niederdruck bis 5 MPa (50 bar)0,8 L/min
Hochdruck ab 5 MPa (50 bar)

245 x 170 x 220
8,5 kg mit Ol

Das PUU ist ein Hydraulikaggregat
mit mit einer Olférderleistung von
10 I/min bei 28 MPa/280 Bar.

Dises kompakte System mit inte-
grietem 35 | Oltank passt perfekt
zu unserer HM 200 oder lasst sich
anderweitig flexibel einsetzten.

28 MPa (280 bar)
28 MPa (280 bar)
1-3 Phasen 2,2-3 KW

35 | (Olvolumen)

10 I/min (max.)

300 x 450 x 550
33 kg



Produktionspressen

Innovativ, produktiv und langlebig.

IN[LEX
| L N
Noeeeoo >
[ < Ad -
(B ] ‘) N ‘F i

F
|
4
&
@
L)
el L2 ]
o
(s 1%

UNIFLEX.de

made in Germany




Inhalt

Seite 29-35
Steuerungen
Control A1 C.2 1 IPC

Seite 36-37
HM 3 H

Seite 38-39
HM 222 | HM 225 |
HM 230

Seite 40-41
HM 375 | HM 380 |
HM 400

Seite 42-43
HM 465 | HM 495

Seite 44-45
HM 660 i | HM 665 |
HM 1200

Seite 46
Zubehdr und Optionen
fiir Control C.2 / IPC

Seite 47
ULS Labeling System

Seite 48-49
Presshackenablagen
und Zubehor

Seite 50-51
Zubehdr und Optionen

Seite 52
HM 2000

[=]

g
DIGITAL

[
-

Produktionspressen

®

® @ ®

>

&

Schmierungsfrei

e (leitlagerbleche am Presswerkzeug bieten bis zu 20 %
mehr Effizienz, weniger Verschlei und \Werkstiicke und
Werkzeug bleiben sauber.

e Maximale Produktivitat, bei extrem geringen Betriebs-
kosten und hoherer Lebensdauer der Maschine.

e Spane setzen sich nicht in Fett und Schmutz fest,
dadurch kein Werkzeugverschleil3.

e Keine Verschmutzung der Schlauchleitung durch Fett
und daher ideal auch fir die Lebensmittel- und Pharma-
branche.

¢ (ileitlagertechnologie reduziert den Presskraftverlust
um bis zu 20% und stabilisiert die Prozess- und
Wiederholgenauigkeit.

Universal

e Nutzbar fiir alle Typen von Schlauchleitungen
und Armaturen.

Feststehender 6-Uhr-Backen

e Feststehender Pressbacken zum sicheren Einlegen
der Armatur.

Gerauscharm
e Sehr gerdauscharmes Hydrauliksystem.

Ergonomisch

e Freier Zugang zur schnellen Bestickung des
Werkzeugs.

Nachhaltig

e Energieeffizient und langlebig.



Steuerungen Control A | C.2 | IPC

Die Steuerung Control C.2 und Steuerung IPC mit intuitiver Nutzerfihrung fir UNIFLEX Schlauchpressen, Prifeinrichtungen und weitere
Produkte verfligen Uber eine farbige Bedienoberflache mit Touch-Funktion. Arbeitserleichternd sind ihre erweiterte Anzahl standardisier-
ter Menis (Schnell-Start-Meni und Produktionsment) sowie die Maglichkeit, Menis und Funktionalitdten aus allen Applikationen heraus
zu individualisieren. Neu ist auch die zentrale Steuerungsmoglichkeit tber HID, d.h. mittels Windows-Endgeréten. Zusétzlich ist es
maglich, mit der PFM-Option die integrierte Qualitatssicherung zu dokumentieren, sowie Produkt- und Maschinendaten nachzuverfolgen.

Manuelle Tasterbedienung

Nur fir Service- und Werkstattmaschinen

Control C.2 mit Zubehor Schutzklappe 807.2

HMI mit 7" Widescreen-Touch-Panel

Schnittstellen:
Ethernet RJ45

usB

Serieller Port (COM)
Profinet

ProfiBus

Industrie-PC mit 12" Touch-Panel

integrierter RFID-Reader

Schnittstellen:
Ethernet RJ45

USB 3.1

Serieller Port (COM)
Profinet

ProfiBus

CAN-Bus

Vorteile der UNIFLEX IPC Steuerung:

¢ Intuitive Bedienung — Benutzerfreundliches Interface fur eine einfache und schnelle
Steuerung.

e NMaximale Prazision — Exakte Steuerung aller Maschinenparameter fiir hchste
Wiederholgenauigkeit.

o Flexibilitdt — Anpassbare Programme fir verschiedene Anwendungen und Materialien.

e Smarte Automatisierung — Effiziente Arbeitsablaufe durch speicherbare Ablaufe und
Automatisierungsoptionen.

o Echtzeit-Diagnose — Umfassende Uberwachung und Fehleranalyse fiir eine schnelle
Wartung.

e Zukunftssicher — Updates und Erweiterungen sorgen fir langfristige
Investitionssicherheit.

e Netzwerkfahigkeit — Einbindung in bestehende Systeme fir eine vernetzte Produktion.
e Windows-tauglich — Kompatibel mit Windows fiir nahtlose Integration.

¢ Hochaufldsendes Display — Klare Darstellung und einfache Bedienung.

o Leistungsstarker Prozessor — Schnelle Verarbeitung und reibungslose Ablaufe.

Produktionsepressen

Die UNIFLEX IPC Steuerung kombiniert Benutzerfreundlichkeit, Leistung und Prézision —
fur eine effiziente und zuverlassige Schlauchbearbeitung.

w
uirg




Steuerung Control C.2

Sie starten die
Maschine und
die Steuerung:

Es kdnnen unter-
schiedliche Nutzer
angelegt werden.

Nach dem Login gibt

es zwei Nutzungs-
maoglichkeiten:
das Schnell-Men

und das Produktions-

Men.

START Sprache Einheiten
[= ][]
== s

|

® e

Sprachauswahl, weitere auf Anfrage

LOGIN Anwender-Login

®

e ® ®

Konfigurationseinheiten

MENU Login mit Menu

0
G .

@ ®

Werkseinstellung via User und Passwort
mit Funktionalitatsvergaben und Nutzer-
rechten

@) auick-mEni

O d|
® ®

Quick-Ment- und Produktions-Menu-
Auswahl

@ PRODUKTIONS-MENii

0 mm
0 mm
0 mm
= 0 mm
= 0 Bar

@?99
@

Eingabe von PressmaBdurchmesser,
Korrekturwerten und Pressbacken
(automatisch)

Mehr Parameter, um komfortabel Serien zu verpressen. Auswahl-
ment fir Pressen per PressmaB oder Druck durch Produktionsdaten
aus der Datenbank oder per Auslesen mit dem Barcode-Scanner

PRODUKTIONS-MENij

(1) Per PressmaB (Parameter) (2] Per Druck (Parameter) (3) Uber die integrierte Datenbank (4) Barcode-Scanner

[S]
o ’:;eg 8 J ’::G‘% TESTARTIKEL_
s & :: @ @ 255 ;:: ® ader
D % an O (Bt L2 |
@ ® |® @] | = vesrannce, 06 @

Artikeldaten via Barcode scannen
(Zubehor).

Eingabe von PressmaB, Korrekturwerten,
Haltezeit, Offnungsdurchmesser,
Vorwahlzahler und Pressbacken
(automatisch).

Eingabe von Druck, Haltezeit,
Offnungsdurchmesser, Vorwahlzahler
und Pressbacken.

Artikel kénnen numerisch oder alpha-nu-
merisch gesucht und angelegt werden.
Artikel kénnen tber das ,Schnell-Such-
Men(" bequem ausgewahlt werden.

Inklusive: Presskraft-Uberwachung

Qualitatsverbessernde Option im Rahmen der Serien-

produktion. Mit PFM kénnen die oberen und unteren —@F @
- Druck-Grenzwerte festgelegt werden, indem Sie die
[<F) aus einer Testpressung ermittelten Toleranzwerte
% einstellen. Pressungen auBerhalb dieser Grenzwerte @-&&m&nn
g werden als Fehler ausgegeben. Wahlweise kann auch -
% PFM — Standard bei allen eine Druckabschaltung erfolgen, bei der die oberen und Multistep ICC - Industrieller (Schlauch-) Crimp-Calculator
S Maschinen mit Contral C.2 unteren Durchmesser tberwacht werden. Dies erhont Berechnen Sie automatisch lhren Pressdurchmesser direkt
=] Ihre Prozesssicherheit. Sie kinnen Fehler bei der Vor- D®EO0®@
z . aus lhren Schlauch- und ArmaturenmaBen auf der Grundlage
= montlage vorl1 Schlauchlund Armatur, uber‘lslpmfngene = - der Kompression.
b=} Arbeitsschritte oder eine fehlerhafte Positionierung der ) . ) . )
o Schlauch " ¢ dem Hvdraulikschiauch erk Enthéalt den offiziell vereinbarten, gepriften und genehmigten
Qh_ c aurf armatur ?U em fy rl'au s al1ucl erA ennen 1 = == industriellen Schlauch-Crimp-Calculator/Interface mit

und adéquat reagieren. PFM bietet damit eine integ- . . = = Armaturen- und Halsendaten von Mario, PT, Campbell und
32 rierte Qualitatskontrolle ohne zuséatzlichen Aufwand. ixon

UDL (UNIFLEX Data Logging)



Steuerung IPC

STEUERUNG IPC START MEND INFO — UMFORMUNGEN, 2 FREIE
ZAHLER - SERVICE, KONTAKT

aDC - CALL PRESS JAW CHANGE POSITION
AND SUGGESTED PRESS DIES SET

Eingabe von PressmaBdurchmesser, Korrekturwerten und Pressbacken (automatisch).

PRODUKTION PER PRESSMASS-MODUS PRODUKTION PER DRUCK-MODUS

Eingabe von PressmaB, Korrekturwerten, Eingabe von Druck, Haltezeit, Offnungsdurchmesser, Vorwahlzahler und
Haltezeit, Offnungsdurchmesser, Vorwahlzahler und Pressbacken (automatisch). Pressbacken.

MESSSCHIEBER
e 26.6 mm - 0 mm
o * 0.50 mm =
- 0.50 mm
o 0.10 mm =
o 0.20 mm =

Mit dem Messschieber kann das Ergebnis der Umformung mittels eines frei
wahlbaren Toleranzbereiches gepriift werden. Dazu das Werkstlick an der durch das
rote Dreieck angezeigten Stelle messen.

33



Steuerung IPC

MULTISTEP

3 Tl e B

)
Mit dem Label-Drucker und dem Mit der Intervall-Umformung ist Die Maschinenfahigkeits-Kennzahl (CMK) beschreibt die Fahigkeit der Maschine,
UNIFLEX Label System ULS kann es mdglich, einen Umformvorgang die gestellten Anforderungen zu erfillen. Mit der Funktion CMK in der Steuerung
automatisch fir jedes \Werkstiick ein in mehreren Stufen (mit ist es mdglich den aktuellen Status der Maschinenfahigkeit laufend wahrend der
Label gedruckt werden, das anschlieBend verschiedenen Umformdriicken oder Fertigung zu Uberwachen (Integrierter Algorithmus zum Nachweis).

manuell auf das Werkstlick geklebt wird.  Pressdurchmessern, sowie
Die Farbcodierung kann in jedem Jahr unterschiedlichen Offnungs-
gewechselt werden, so ist das Alter der  durchmessern) durchzufiihren.
Schlauchleitung jederzeit erkennbar.

Die PFM-Funktion ermaglicht die permanente Uberwachung des Pressdruckes bzw. des Pressdurchmessers wahrend
der Fertigung. Verlasst ein Parameter den angelernten Soll-Bereich wird die Verpressung sofort gestoppt und dem
Bediener eine Meldung angezeigt. Damit kénnen fehlerhafte Bauteile bereits wahrend der Produktion mit groBer
Sicherheit erkannt werden.

—80
—60
B g
(-1
—20
0
370 36.0 35.0 340 330 320
Ad mm
Das Uberwachungs-System vergleicht im Millisekundentakt den Pressdruck —
und stoppt bei ei i . Di i T
) 'pp gl einer Abweichung sofort den Pressvorgang. Die Funktionalitat — — 4
ermdglicht die Erkennung von Doppelpressungen, Verwendung falscher f s
Presshackendurchmesser, Einsatz nicht kanformer Werkstiicke (fehlerhafte ™
Auswahl von Presshtlsen, Pressnippeln und Schlduchen), fehlerhafter »o %0 e ue ne ne
Ausfiihrung der Schlauchschélung und auch eine unvollsténdige Vormontage der =
Bauteile. Alle diese Daten werden aufgezeichnet und kdnnen jederzeit abgerufen " |}
werden. f L 2
4 -
we %0 £ 1] »e ne Hln

DIAGRAMME VERGLEICHEN

Zusétzlich konnen Diagramme der Datensétze hier direkt von den gepressten \Werksticken aufgerufen werden.

Produktionsepressen
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Steuerung IPC

JOB-MODUS QUEUE-MODUS QUEUE-EINSTELLUNG

Der Job-Madus ermdglicht ein gesteuertes Abarbeiten von mehreren Auftragen Der Queue-Modus fihrt in einer Datenbank hinterlegte einzelne Pressdatensétze
in der Fertigung. Es ist zudem mdglich, mehrere Auftrage aus verschiedenen in der Fertigung nacheinander aus. Somit konnen fur einzelne Werkstiicke
Datensétzen in der Datenbank in einen Arbeitsauftrag zusammenzufiihren. Dazu ~ SPezifische Parameter vorgeben und rickgemeldet werden (z.B. One-Piece-Flow].
wird den einzelnen Datensétzen eine Stiickzahl zugewiesen.

loT - INTERNET OF THINGS

ERP, Server,
PRO-Alpha,

]

1 8
ERP Auftrags- Abrufen der
Daten werden als Produktionsdaten
XML-Datei oder in aus der XML-Datei
SQL-Datenbank oder via SQL
gespeichert. Verbindung.
2 7
loT Auswahlment Dateipfad Einstellung
(Part table, Job folder, Queue folder)
3
§ Arbeitsauftrags-
XML-Datei wird Steuerungs-
g vom Server oder gefiihrte
via SQL-Verbindung Produktion.
.. geladen.
In der Logdatei-Ubersicht werden Netzwerkeinstellungen 4
gespeicherte Pressparameter
angezeigt.
USB-SPEICHERMEDIUM RFID EINSTELLUNG MASSEINHEIT EINSTELLUNG SPRACHE

Das Laden der Daten vom USB- Der RFID-Reader erméglicht die Im griinen Bereich wird die aktuell
Speichermedium war erfolgreich. automatische Anmeldung an der eingestellte MaBeinheit angezeigt.
Maschine mit einem RFID-Chip. Durch Antippen einer Taste wird die

entsprechende MaBeinheit eingestellt.
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Dank ihrer schmalen und innovativen Bauweise, groBen Nutzerfreundlichkeit und langen Lebensdauer setzt die HM 3 H einen neuen
Standard fur Qualitat und Wirtschaftlichkeit. Mit ihrer kompakten Bauweise erlaubt die HM 3 H einfaches und unkompliziertes,
schnelles Verpressen. Die selbsterklarende UNIFLEX-Software der komfortablen IPC rundet das Bild der HM 3 H ab und sichert die
Produktqualitat.

HM 3 H IPC

Produktionsepressen
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Technische Daten

Presskraft (kN/Ton) 750/75 =)
Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung % % : 239-xn-f-yy
Steuerung Contraol IPC 7 mm mm
2 Geflechtlagen + 2-teil. Armatur* 1" 6.8 65
: . . 9 65
4 Spiral + 1-teil. Armatur* a 10 65
4-Spiralschlauch + 2-teil. Armatur* %" 12 65
Industrieschlauch 2" 14 65
90°-B 1%2" 18 85
-Bogen o 17 65
Max. Pressbereich 70mm/2,75" 19 65
Offnungsweg +35 mm/ +1,38" 0 65
Off hne Back 105 /413" = =
nung ohne Backen mm/ 4, o4 65
Grundbackenlange 100 mm/ 3,94" 26 65
Backentyp 239-xx-3-yy 28 80
o 30 80
Geschwindigkeit (mm/sec) 31 80
SchlieBen 8.3 32 80
Pressen 8,3 34 80
Offnen 13,8 36 80
Gerauschpegel 53 dBA 38 80
) 39 80
Antrieb 5,5 kW 3~VAC 40 80
Ol 501 a4 80
LxBxH (mm) 720 x 600 x 672 47 100
. 50 100
Gewicht (kg) 193 54 100
57%* 100
B62** 100

Contral C.2

4

* Abhangig von der Armatur.  ** Nicht fiir GDC 239.5 geeignet.

Steuerung Seite 31/ Zubehdr und Optionen Seite 50

Paket:

Maschine

+PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 50
+ @DC 239.5

+ QDS 239 B

+ Control C.2

]
—

90°-Armaturen mit langem Mit dem Zwei-Loch-System wird das Einsetzen der SC = Presswerkzeug mit
Endstiick sind fiir die UNIFLEX Pressbacken von beiden Seiten vereinfacht und die Zylinder
HM 3 H kein Problem. Maglichkeit geboten, pro Seite zwei unterschiedliche

Positionierungen zu wahlen, passend zum jeweiligen

Presshackentyp. Die HM 3 H ist kompakt und bietet

eine gute Zuganglichkeit.

Produktionsepressen
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HM 222 | HM 225 | M 230 ® G @ ®

Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit und lange Lebensdauer setzen die HM 222, die
HM 225 und die HM 230 MaBstébe fur Qualitédt und Wirtschaftlichkeit. Ihre hohe Presskraft und die rundum gute Zuganglichkeit
bieten fir das Verpressen von Nennweiten bis 1% Zoll (HM 222, HM 225) bzw. 1%2 Zoll (HM 230) alles, was eine Produk-
tionspresse bendtigt. Die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt die Wartungskosten. Die starke Presskraft bis
1350/1600/1800 kN rundet das Bild ab.

Video ansehen:
HM 230

Video ansehen:
HM 222

Video ansehen:
HM 225

HM 230 IPC

Sondermaschine HM 225 (IPC) HM 230 IPC
mit Aussparung fir 180° Armaturen

Produktionsepressen
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HM 222 | HM 225 | HM 230

.
[=]
7 HM 230
_ =
mzze sz

Technische Daten

Presskraft (kN/Ton) 1.350/135 1.600/160 1.800/180
Schmierung entfallt: v/ v/ 4 T 239 - 239 -kk-B-yy 266
20 9% weniger Reibung 2 mm mm [Zl mm mm
Steuerung Contral IPC Contral IPC Contral IPC 6.8 S0 6.8 65
9 50 9 65
4/8 Spiral + 1-teil. Armatur* 1Va" 1Va" 2" 10 50 10 65
4 Spiral + 2-teil. Armatur* 1" 1Va" 2" 12 50 12 65
4 Spiral + interlock® % 1" 10 14 60 14 65
16 60 16 65
Industrieschlauch* 2" 2" 3" 17 60 17 65
90°-Bogen* 17%" 1% 2 19 60 19 65
Max. Pressbereich 70 /2,75" 70 /2,75" 102 /4" 20 €0 20 &5
ax. Pressbereicl mm/ 2, mm/ 2, mm o0 60 50 65
Offnungsweg +35 mm/ +1,38" +40 mm/ +1,57" +40 mm / +1,57" 24 60 24 65
Offnung ohne Backen 105 mm / 4,13" 110 mm / 4,33" 142 mm / 5,56" 26 75 26 65
28 75 28 80
Grundbackenlénge 75 mm/ 2,95" 90 mm / 3,54" 110 mm / 4,33" 30 75 30 80
Backentyp 239 239 -xx-g-yy 239 -xx/266 31 75 31 80
32 75 32 80
Pressweg (mm) 12 8 17 2 75 2 80
Geschwindigkeit (mm/sec)** 36 75 36 80
SchlieBen 10 19 27 38 75 38 80
Pressen 5/10 1,5/3 3 33 75 39 80
Offnen 10 19 40 40 75 40 80
Gerauschpegel 53 dBA 53 dBA 63 dBA a4 75 a4 8o
erauschpege 27 75 47 100"
Antrieb 5,5 kW 3~VAC 4 kW 3~VAC 5,5 kW 3~VAC 50 75 50 100%
o] 801 801 1001 54 75 54 | 100
57 wkkk 75 7%k | 1 00**
L x B xH (mm) 645 x 560 x 1.450 645 x 560 x 1.470 470 x 1.130 x 1.580 B 75 Goweer | Q0 110
Gewicht (kg) 310 470 550 67 110
1 | | | 71 110
74 110
78 110
Contral C.2
o Z i 84 110
* Abhangig von der Armatur. ** Standard: Halbe Kraft, doppelte Geschwindigkeit. (Per Steuerung umschaltbar) 86 110
*** ABerhalb Grundbackenlangen: UNIFLEX anfragen.  **** Nicht fur QDC 239.5 geeignet. g2 110
Steuerung Seite 31 / Zubehdr und Optionen Seite 50 94 110
Paket HM 222: Paket HM 230:
Maschine Maschine
+PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 50 +PB239@ 17, 20, 24, 28, 32,
+ QDS 239 B + BDC 239.5 40, 44,50 PB 266 @ 57, 71
+ Contral IPC + Zwischenbacken 266.239L
+ GDS 239 B + BDC 239.5
IPC — Intelligent-Press- Die kompakte, schlanke und  pgr feststehende B-Uhr-Backen Paket HM 225: + Control IPC
Control ergonomische Bauweise er-  ermaglicht das sichere und Maschine

laubt beidseitiges Arbeiten.

kraftsparende Positionieren des
Werkstiickes.

+PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 47, 54, 62
+ QDS 239 B + GDC 239.5
+ Control IPC

Produktionsepressen

w
©



Die fir ihre Zuverlassigkeit bekannte Serie HM 3xx/HM 400 vereint alle wesentlichen Merkmale einer leistungsstarken Produktions-
presse. Sie sind kompakt und leistungsstark, ergonomisch gestaltet und bieten eine robuste Bauweise mit benutzerfreundlicher
Bedienung und langer Langlebigkeit. Diese Maschinen setzen einen neuen Standard fir Qualitat und Kosteneffizienz in der Produktion.

Video ansehen:
HM 3xx

Video ansehen:
HM 400

HM 375 IPC | HV1 380 IPC

HM 400 IPC HM 400 IPC

Produktionsepressen
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HM 375 | HM 380 | HM 400 Technische Daten

.‘EE

% HM 375 | HM 380 Fj% HM 400
s man o

Presskraft (KN/Ton) 3.150/315 3.400/340 3.750/375
Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v V4 T 239—xu-ﬂ-w T 2371 T 554
Steuerung Control IPC Control IPC Control IPC @ mm mm @mm | mm dmm | mm
4/6 Spiral + 1-teil. Armatur* 2" 2" 3 6.8 65 54 | 118 57 | 120
9 65
4 Spiral + interlock* & A & 57 | 118 62 | 120
10 65 g2 | 118 67 | 120
Industrieschlauch* 4 4" g" 2 65 67 118 71 120
90°-Bogen* 3 3" 3 14 65 71 | 118 74 | 120
16 65
Max. Pressbereich= (mm/Zoll 165/ 8,50 165/ 6,50 190/7,48 74 | 118 78 | 120
17 65 78 | 118 84 | 120
Offnungsweg (mm/Zoll) +70/+2,75 +70/+2,75 +130/ +5,12 19 65 84 118 86 120
Offnung ohne Backen (mm/Zall 215/8,46 215/8,46 300/11.8 20 65 8s | 118 90 | 120
. 22 65 90 | 118 95 | 120
Grundbackenlange (mm/Zoll) 126 /4,96 126 /4,96 150/5,91
24 65 98 | 118 | 103 | 120
Backentyp** 237 L/239-xx 237 L/239-xx 554/239-xx 26 65 103 118 106 150
Pressweg (mm) 20 20 50 8 80 106 | 126 || 111 | 150
30 80 19 1
Geschwindigkeit (mm/sec) 31 30 :: jl; 1 2: ::;? 1 28
SchlieBen / Pressen / Offnen 23/1,4/33 29/1,9/44 18/1,4/20 30 80 121 198 125 150
Gerauschpegel 62 dBA 62 dBA 62 dBA 34 80 126 | 126 || 131 | 150
36 80
Antrieb 4 KW 3-VAC 5,5 kW 3-VAC 5,5 KW 3~VAC 131 | 126 || 136 | 150
38 80 135 | 126 || 146 | 150
al 1001 100 | 260 L 39 80 137 | 126 || 158 | 150
LxBxH mm) 1.200xB00x1.700 1.200xB00x1.700  1.500 x 630 x 1.800 40 80
- 44 80
Gewicht (kg) 750 750 1.400 = 700
CGS (Fiihrung zur Minimierung der Konizitat) v v = 50 100
HiDS (Effizientes hydraulisches 54 | 100
Nachsaugsystem) 4 v 4 57*** 100
- 1 7 | | g2*** 100
Control C.2 v v v

* Abhangig von der Armatur.  ** Mit Grundbacken.  *** Nicht fiir GDC 239.5 geeignet.
Steuerung Seite 31 / Zubehdr und Optionen Seite 50

Paket HM 375/HM 380:

-2 )— < Maschine
£ m‘\'w +PB@ 17,20, 24, 28, 32, 40, 44, 50, 57, 71

+237.239.2L.2 %
M @,mmw +GDC 239.5 %
MARIO + QDS 239 B o
+ Control C.2 a
Durch unsere langen Der feststehende 6-Uhr- ICC - Industrieller (Schlauch-) Crimp-Calculator 3
Grundbacken lassen sich alle  Backen erméglicht das Berechnen Sie automatisch Ihren Pressdurchmesser direkt Paket HM 400: g
Armaturtypen verpressen. sichere und kraftsparende aus Ihren Schlauch- und ArmaturenmaBen auf der Grundlage Maschine =
Positionieren des der Komnpression. +PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 50, 57, 71 é
Werkstlickes. ) . ) ; ) +554.238L S
Enthalt den offiziell vereinbarten, gepriften und genehmigten +@DC 2395 E
industriellen Schlauch»Crimp-CaIcuIatqr/lnterface mit 4+ QDS 2398 o

Srmaburen— und Hulsendaten von Mario, PT, Campbell und + Control C.2

ixon.

S
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HM 465 | HM 495

Durch die innovative Bauweise, die speziell fir SondergréBen der Industrie geschaffen wurde, sowie die enorme Presskraft von 4.000
bis 6.000 kN setzt diese Baureihe MaBstabe fiir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. Hinzu kommen klassische Eigenschaften wie Anwender-
freundlichkeit und eine lange Lebensdauer. So bieten die HM 465 und HM 495 Produktivitét und Effektivitat auf kompaktem Raum.

Video ansehen:
HM 465

Video ansehen:
HM 495

HM 465 IPC

HM 4865 IPC (Seitenansicht) HM 4385 IPC

Produktionsepressen
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Technische Daten

HM 465 | HM 495

Presskraft (KN/Ton) 4.000/400 6.000/600 _ _
Schmierung entféllt: 20 % weniger Reibung v - Pg 239-xx-ﬂ-w o m I 237 L/245
Steuerung Contral IPC Control IPC @ mm mm @ mm mm
4/6 Spiral + 1/2-teil. Armatur* 3" 3" 6.8 85 54 | 118
9 65
4/6 Spiral + interlock* & s 0 o5 57 | 118
g2 | 118
Industrieschlauch G (1 = EF (= 12 B65 57 118
90°-Bogen 3" 3" 14 65 71 118
18 85
Max. Pressbereich (mmvZoll 310/ 12,20 310/12,20 = i 74 | 118
78 | 118
Offnungsweg (mm/Zoll) +150/ +5,91 +150/ +5,91 19 65 84 118
Offnung ohne Backen (mmv/Zoll 380/ 14,96 380/ 14,96 20 65 85 | 118
22 65
Grundbackenlange (mm/Zall) 150/5,91 150/5,91 oa o5 90 | 118
95 | 118
Backentyp 245/2371/239-xx-B-yy 245/2371/239-xx-B-yy 26 65 103 118/130
Pressweg (mm) 80 80 gg gg 106 126/130
Geschwindigkeit (mm/sec) 3 30 1 1 [13 1 ;gjl gg
SchiieBen 18 18 32 80 121 | 126/130
Pressen 1.4 1 34 80 196 | 126/130
Offnen 20 20 36 80 131 | 126/130
Gerauschpegel 62 dBA 62 dBA 38 80 135 | 126
Antrieb 5,5 KW 3~VAC 5,5 KW 3~VAC 23 gg 136 | 130
- 137 | 126
al 300 | 300 | 44 80 146 | 150
L x B x H (mm) 1.590 x 730 x 2.000 1,590 x 730 x 2.076 47 100 156 | 150
50 100
Gewicht (kg) 2.400 2.600 5 100 170 | 150
' » ; 185 | 150
HIDS (Effizientes hydraulisches Nachsaugsystem) Va 57** 100 200 150
* Sonderbacken (reduzierte Offnung). ~ ** Armaturen ohne Flansche.  *** Nicht fiir QDC 239.5 geeignet. 62w~ 100 230* 230
Steuerung Seite 31 / Zubehdr und Optionen Seite 50 265* 220
275* | 220
305* | 254

D
M @

Durch unsere langen
Grundbacken lassen sich alle
Armaturtypen verpressen.

Die Seitenansicht zeigt, wie
schmal und von allen Seiten
zuganglich die Maschinen
sind.

ICC - Industrieller (Schlauch-) Crimp-Calculator

Berechnen Sie automatisch lhren Pressdurchmesser direkt
aus lhren Schlauch- und ArmaturenmaBen auf der Grundlage
der Kompression.

Enthalt den offiziell vereinbarten, gepriften und genehmigten
industriellen Schlauch-Crimp-Calculator/Interface mit
Armaturen- und Hilsendaten von Mario, PT, Campbell und
Dixon.

Maschine

Beschreibung

Paket HM 4xx:

+PB@17,20, 24,28, 32, 40, 44, 50, 57, 71

+237.239.2L2 + 245.237L
+QDC 239.5 + QDS 239 B

+ Contral C.2

Produktionsepressen
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HM 660 i | HM 665 | HM 1200 ) @) @&

Mit ihrer markanten Bauweise und der enormen Presskraft bis 12.000 kN setzen die HM 660 i, die HM 665 und die HM 1200 MaB-
stabe fir Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Design. Mit diesen Modellen sind Verpressungen bis 12 Zoll fir Industrieschléuche problemlos
maglich (abhangig von der Armaturausfiihrung). Haupteinsatzgebiet ist die industrielle Verpressung von Moniereisen, Stahlseilen, Kabeln
und Isolatoren.

Video ansehen:
HM 660

Video ansehen:
HM 665

HM 665 IPC

HM 660 i IPC | HM 1200 IPC HM 665 IPC

Produktionsepressen
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HM 660i | HM 665 | HM 1200 Technische Daten

: HM 660 i | HM .ﬂ% HM 665

Presskraft (kN/Ton) 8.000/800 6.000/600 12.000/1.200 1L -f
Schmierung entfallt: 239y | 246 | 288 g loay
20 % weniger Reibung 4 v 4
@ mm mm Amm mm | @mm | mm @mm —mm
Steuerung Contral IPC Contral IPC Control IPC 6.8 65 54 | 118 00 550 121 | 150
4/6 Spiral + 1/2-teil. Armatur* 3" 3" 3" 9 65 57 | 118 ) 250 136 130
il : " . 10 65 62 | 118 | 240 @ 250 | 1468 150
4/6 Spiral + interlock* 3 3 3
12 65 67 | 118 || 260 | 250 | 156 150
Industrieschlauch 10" 12"/16" 10" 14 65 721 | 118 080 050 170 170
90°-Bogen 3 3 3" 16 65 74 | 118 | 300 | 250 185 200
I 17 65 28 | 118 || 320 | 250 | 200 =200
Max. Pressbereich** (mm/Zolll 325/ 12,80 450/17,72 325/ 12,80 19 65 g4 118 340 250 215 200
Offnungsweg (mm/Zoll) +120/ +4,72 +180/+7,09 +120/+4,72 20 65 85 118 360 250 230 | 200
Offnung ohne Backen (mm/Zoll 395/ 15,55 580/ 22,83 395 /15,55 22 65 g0 118 | 380 1 2501 245 200
24 65 275 | 200
Grundbackeninge (mm/Zol)  200/7.88 250/9,84 200/7,88 o6 = % | 118 =0 500
(IR Backentyp
Backentyp 246/2371L/239-xx-@-yy 298/247/245/ 246/2371/239-xx-J-yy 28 80 108 126 305 200
Ba7L/R3S 0By 0 | 80 | 11 126 F
Pressweg (mm) 50 100 50 31 80 116 | 126 ||~ . o245
L 32 80 121 | 126
Geschwindigkeit (mm/sec) 34 80 1965 128 Fmm  mm
SchlieBen / Pressen / Offnen 15/2/15 17/0,9/25 11/1,5/M1 6B 80 13 196 103 130
Gerauschpegel 69 dBA 69 dBA 69 dBA 38 80 135 12 | 108 | 130
39 80 150 1M1 130
Antrieb 18,5 kW 3-VAC 5,5 KW 3~VAC 18,5 kKW 3-VAC 20 a0 136 16 130
137 | 126
0] 300 | 400 | 300 | 44 80 125 | 150 121 130
130
L x B x H (mm) | Maschine 1.400x 1.050 x 2.470 1.800 x 970x 2.400 1.400 x 1.130 x 2.660 47 | 100 156 | 150 12? 130
L x B x H (mm) | Aggregat 700x 1.160x 1.360 integriert 1.100 x 1.300 x 1.500 50 100 170 | 170 138 130
Gewicht (kg) 4.200 + 450 5.200 4.480 + 450 4 1001 185 | 200 || 145 | 150
HIDS (High P P 57100 200 | 200 || 156 | 150
I Ign Fressure Fump B2*** 100
Dynamic Suction) 4 4 v 215 | 200 170 | 150
230 | 200 185 | 150
* Rohrarmaturen mit Sonderbacken.  ** Abhangig von der Armatur.  *** Nicht fiir GDC 239.5 geeignet. 245 | 200 200 | 150
Steuerung Seite 31 / Zubehir und Optionen Seite 50 260 | 200

Beschreibung

>

Enthalt den offiziell vereinbarten, gepriften und genehmigten
industriellen Schlauch-Crimp-Calculator/Interface mit
Armaturen- und Hilsendaten von Mario, PT, Campbell und
Dixan.

[
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Durch unsere langen Grund-  per feststehende 6-Uhr- Die Seitenansicht zeigt, wie  ICC - Industrieller (Schlauch-) Crimp-Calculator qu_;
backen lassen sich alle Ar- Backen ermdglicht das schmal und von allen Seiten Berechnen Sie automatisch Ihren Pressdurchmesser direkt S
maturtypen verpressen. sichere und kraftsparende zuganglich die Maschinen aus Ihren Schlauch- und ArmaturenmaBen auf der Grundlage ..%
Positionieren des sind. der Kampression %

Werkstiickes. ‘ S
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Zubehor und Optionen fiir Control C.2 / IPC

Artikelnummer Artikelnummer
+ Beschreibung + Beschreibung

Zubehor

BCR Ctrl-BT

Barcode-Scanner

Bestellnummer:
Calb CtriC C.2
(Software + Hardware)

Die einfache Kalibrierung Ihrer Maschine
mittels digitaler Messung Uber die Software

und den Kalibrierdorn. @

TA(A) 800.610

Tiefenanschlag FuBmaus als separate Bestatigungstaste fir
Messschieber.

PS.2 Double 807.602

Doppel-FuBpedal Touch Panel mit 1800 mm Zuleitung.

(Controller kann auf der linken Seite platziert

werden)
807.2 IPC
Schutzklappe Display-Schutzfolie 807.867

Ablageblech-Kit 807.872

CaliperVe 4inch-BT CaliperV2 3inch-BT
300 mm 200 mm

807.112

Verlangerungskabel Unimatic B, E, C.2,

Schutzklappe
807.2 und 807.3
Lange 1700 mm

Optionen

RFID Reader zum Anmelden
RFID CTRCC

RFID TAG: 888.708

Optional fur C.2.

Standard bei IPC

Digital speed control E E
1

Speed Control — digital geregelter Stromteiler
fr prazise Maschinenbewegung.

Mit unserem neuen, digital gesteuerten E
Stromteiler fir Produktionspressen lasst sich
der Hydraulikdlfluss genau einstellen und das
Werkstiick wird schonender umgeformt.

11
DIGITAL

Produktionsepressen

Y
(=2]



ULS Labeling System

uLs.2-C

ULS.2-APP fir Tablet oder PC

(UNIFLEX Label-System)

Tablet/iPhone nicht im Lieferumfang.

UNIFLEX Labeling System - ULS Ecoline

Teile-Nummern ULS ECOLINE

Pos. | Artikel Inhalt Teile-Nr.
1 Drucker uLs.2-C Bei Benutzung unserer IPC.
Bei Benutzung mit App
ULS.2-APP | Uber Handy oder Tablet.
2 Farbband Kassette mit Etiketten, 888.469
fur Drucker weiB (schwarz) (74 Meter)
3 Rolle/Nr. Stiickzahl pro Rolle Beschaffenheit
507.42.54.200 | 900 200 mm - Transparente
2 Zoll vorgedruckte Folie.
Schlauch - Oberflachenstabiles
Hochleistungsvinyl.
- Speziell entwickelt fiir die
507.42.54.275 | 900 275 mm Oberflachen von Gummi-
2 Zoll und Thermoplast-
Schlauch schlauchen.

Vorteile des integrierten
Kennzeichnungssystems

e Die Nutzer erkennen am Label, welche
Schlauchleitungen zu welchem Zeitpunkt ersetzt
werden miissen.

e Die zu prifenden Schlauchleitungen kdnnen
durch das Label vom Nutzer erkannt werden.
Verbessert die vorbeugende \Wartung.

e Reduziert Reparaturkosten.

Verhindert Maschinenstillstand und
Ausfallzeiten.
e \Werbung fir ihr Unternehmen.

|« 42mm/1,65" |

3
Druck-
. 54mm/2,1"
bereich
200mm/7,8"
507.42.54.200
3
-
275mm/10,8"
¢ 507.42.54.275

Produktionsepressen
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Presshackenablagen und Zubehor

Artikelnummer
+ Beschreibung

TU & TU 4 Ecoline
Stahl-Universaltisch bis 800 kg
Tragfahigkeit

TU [ ‘ ]
TU 4 Ecoline !

\lerwendung:
Maschine/Zubehir

universell verwendbar

TU-QDS F Basic
Grundblech (inkl.
Befestigungs-schrauben und
Montagezubehar)

passend zu:
Universaltisch TU
TU-BDS FXL Shelf
TU-QDS F Shelf
TU-QGDS F Shelf PB 280

TU-QDS FXL Shelf

Variable Pressbacken-Ablage
(inkl. Befestigungsschrauben)

passend zu:
TU-QBDS F Basic
TU-GDS F 2391

TU-QDS F Shelf

Variable Pressbacken-Ablage
(inkl. Befestigungsschrauben)

passend zu:

TU-QDS F Basic ADS-S.2 single
row QDS-S-2 double row
TU-GDS F 2391

TU-QDS F 239l
(3 Stick im Satz; inkl.
Befestigungsschrauben)

1~

passend zu:
TU-BDS FXL Shelf
TU-QDS F Shelf

TU-GDS F Shelf PB280
Pressbacken-Ablage fir PB 280
(inkl. Befestigungsschrauben)

passend zu:
TU-QDS F Basic
QDS-S.2 single row
QDS-S-2 double row

@QDS-S.2 single row passend zu:
Grundblech, mit Aufnahme HM 220.3
fur Backenschlissel HM 225.3
und Messschieber (inkl. HM 222 - @
Befestigungsschrauben und
Schutzgummis)
QDS-S-2 double row passend zu:
Grundblech, mit Aufnahme fiir HM3xx.2
Backenschlissel und Mess- 56.3A+C
schieber (inkl. Befestigungs- 58.2/86.3 - @
schrauben und Schutzgummis) §10.2/510.3
HM245.4
QDS 237.239S passend zu:
HM3xx ab Bj.2010,
BAL5D’I 2 Y
(inkl. TU-GDS F 239, 6.3
Eﬂefe:tlgunisic"h:auben und S8.9/58.3
ontagezubehor $10.2/510.3

HM 245.2/HM 245.3/HM 245.4

Produktionsepressen
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Artikelnummer
+ Beschreibung

QDS 239 S

(inkl. TU-GDS F 2391 und
Befestigungsschrauben)
PB-Ablage 239/239 L und 232
L/237 L direkt an die Maschine
oder Wand geschraubt.

Als maobile Ablage von Backentyp
239/239 L und 232 L/237 L.

\lerwendung;
Maschine/Zubehdr

passend zu:
Maschine SC 6, SH 10, SC 12,
HM 2xx und HM 3 XX

QDS 280 B RAL 7021 passend zu:
Pressbacken-Rack fir bis zu 9 PB 280
Satz PB 280
QDS 239 B RAL 7021 passend zu:
Backentyp PB 239
QDS 263 B-8-RAL 7021
passend zu:
Backentyp PB 263
QDS 239 R passend zu:

(inkl. TU-GDS F 2391)
Zur sicheren Aufbewahrung der
Pressbacken. Zur Montage auf

Backentyp PB 239

Werkbank oder TU
QDS 239 T passend zu:
Pressbackenrollwagen, Ausfiih- PB 239
rung mit einseitiger Pressba-
ckenablage (inkl. TU-QDS F 239I
und Rollen)
Ol-Kiihler passend zu:
Reduzierung der Oltemperatur Produktionspressen
und Sicherstellung konstanter
Fertigungsqualitat
QDS-HD passend zu:
PB 245
PB 554
PB 237
Wheelboard 2 passend zu:
UMAT 2

WB 2

LxBxH (mm): 615x415x175
Eigengewicht (kg): 3,5
Traglast (kg): 300

Wheelboard 12

WB 12

LxBxH (mm]): 1.740x760x200
Eigengewicht (kg): 110
Traglast (kg): 800

Oldicht

Befestigungsldcher fir die folgenden

Maschinen:

HM3xx, HM2xx, HM245 / HMC 1-30,
SH/SC 6.x/ SH 8.x / SH 10.x/ SC 12.x

HighLine Maschinen, EM115

Produktionsepressen
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Zubehor und Optionen

Artikelnummer
+ Beschreibung

OCS 10 retro

Kamera-System — die Alternative zum
Spiegel, zur besseren Sicht auf das
Werkstuick.

\lerwendung;
Maschine/Zubehor
passend zu:

HM 2XX, HM 3XX, 4XX und BXX,
HM 1200

TU-Rack 18-PB239

Werkbank fiir diverse Maschinen inkl.
PB-Halterung.

passend zu:
Werkstattmaschinen Backentyp PB 239

Spiegel SHS + SHS Universal

Ermadglicht das Beobachten der hinteren
Armaturenposition von der Bediener-
seite.

SHS Universal

passend zu:
Alle Pressen SC, SH, HM 2XX, HM 3XX

LUF

Licht auf der Riickseite der Maschine.

passend zu:
Alle Maschinen

TA

Zum Positionieren der Armatur auf dem
Schlauch und/oder zum automatischen
SchlieBen.

passend zu:
Alle Maschinen, auBer SH2 und SH7

QDC 239.5
Pressbacken-Schnellwechsel-Werk-
zeug zum einfachen Backenwechsel
PB 239

passend zu:
Alle Maschine mit Backentyp PB 239

QDS 239

QDS 263

QDS 263.3 g&és;esrgémz

265.2 Drehteller gaHS;end u:
passend zu:

PS Doppel-Fusspedal

SC B, SC 6B S, SC 6 Ecaoline,
SH 10, SH 10 xI, SC 12 i
(nicht Ecoline-Maodelle)

Kabel DC GK 205

Lange 5m

passend zu:
HM 200, SC 3, SHB, SHB S
(nur DC-Versionen)

PUM 0.8/3.2-700 BAR
Akkuschrauberantrieb

13 mm AuBensechskant

min 25 N/m

passend zu:
SH2

Produktionsepressen

UMT-V

Inverselle Ablage mit MagnetfuB fur
ULS-Drucker, Messschieber, GDC
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Artikelnummer Verwendung;
+ Beschreibung Maschine/Zubehir
Anzahl Buch n
19 SYSTE o ktale
Kennzeichnen und Pressen in P 200, 202, 204, 213, 261, 265 61 14-47
einem Arbeitsgang gemés DIN immer 10 Stok
20066, EN 853, EN 854, EN : 063 14 -32
856, EN 857. P 262/263 565 54 - 71
@14 - 32 =17 Stck. i
po39 268L
PTS 52: Zeichen 4,0 x 2,0 mmy/ @ 14 — 24 = 12 Stck. 239/239L  14-30
Pragetiefe ca. 0,3 - 0,5 mmPTS 32: @26 - 50 = 17 Stck. 232 L 14-90
Zeichen 3,0 x 1,5 mm/Préagetiefe P 239L or P239-xx-Byy 037 L 54 - 121
.03 @14 - 22 = 14 Stek.
e @ 24— 40 = 15 Stck. 554/246L  adf Anfrage
@ 44 - 50 = 10 Stck.
P 232L
@17 - 20 = 21 Stck.
@ 24 — 28 = 22 each
0 32— 44 = 24 Stck.
P 47 - 62 = 10 Stck.
P 67— 90 = 11 Stck.
P 237L
0 54 - 67 = 24 Stck.
@ 71 -121= 11 Stek.
P 266L
@ 54 - 78 = 10 Stck.
P 554-xxx-
@ 57 -103 = 24 Stck.
@106 - 121 = 12 Stck.
. passend zu:
Winkelskala HM 220, 222,
238.11 (HM 3xx) doppelseitig HM 225
239.21 (HM 220/HM 222) HM 230
2_geiti HM 3xx
-seitig B sCe
255.14 (HM 225) 2-seitig
1280.5 (HM 230)
266.429.2 (SC B)

UMAT 2 | UMAT 4
Mobile Arbeitsstationen

Oyed 0

L%

Inhalt im Lieferumfang
nicht enthalten.

UMAT 2

L x B x H (mm): 605 x 520 x 660
Gewicht (kg): 70

Leergewicht (kg): 28

2x Lagerbox: LB 400 D 99150

UMAT 4

L x B x H (mm): 800 x 1200 x 755
Gewicht (kg): 160

Schubladen L x B x H (mm]:

2 =564 x 572 x 50

2 =564 x572x100

Tragkraft Schubladen (kg): 75
Tragfahigkeit (kg): 450

Layout Beispiel

Zubehor

TU-QDS F SHELF
TU-GDS F 2391
TU-GDS SHELF PB280

Produktionsepressen
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HM 2000

HM 2000

Presskraft (kN/Ton) 20.000/2.000
Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v

Steuerung Contral IPC

Max. Pressbereich (mm/Zoll) 530/20,8

Offnungsweg (mm/Zoll) 200/7,8

(Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 850

Grundbackenlange (mm/Zoll) 300/11,8

Werkzeug L x B x H (mm) ca. 2.400 x 1.300 x 3.700
Aggregat L x B x H (mm) ca. 2.000 x 1.000 x 1.300
Gewicht Werkzeug (kg) ca. 16.000

Produktionsepressen
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Trennmaschinen

Sauberes Schneiden, sichere Handhabung.

UNIFLEX.de

made in Germany
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Trennmaschinen
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Universal

e Nutzbar fir alle Typen von Schlauchleitungen
und Armaturen.

Ecoline

e Einstiegsmodelle mit weniger Optionen in
gleicher Qualitat.

Energiesparsam
e \Weniger Energieverbrauch bei gleicher Leistung.

Spezieller Bremsmotor

e Bedienschutz gem. CE mit weniger als
10 Sek. Stillstandszeit des Trennmessers.

Spezielle Schneidmotoren

e Durch einen groBeren Antriebsschaft konnen
hohere Krafte (ibertragen werden.

Gepriifte Trennmesser

e Trennmesser aus sorgfaltig gepriften Werkstoffen.

Nachhaltig

e Energieeffizient und langlebig.



Trennmesser | Trennklingen

Trennmesser - Fir alle EM Trennmaschinen

UNlFLEX.de German
mdencemany  ENGINEEING

Nachschleifen

Hohe Gummirate

Technische Daten

Wirtschaftlichkeit/Kosten

exzellent
gut

gut

ja

mittel

exzellent

Speziell fur 2
Lagen Geflecht-
schlauche.

gut
gut
gut
ja

gut

exzellent

Speziell fur 4
und B Lagen
Geflecht-
schléduche.

mittel

gut
exzellent
nein
exzellent
exzellent

exzellent

Abrasiv- geeig-
net fir 4- und
6-lagige Spiral-
schlduche mit
viel Stahl und
fur saubere
Schnitte.

Trennklingen - Fir UPG 10

Profile

Weiche Schléuche

Dunne Wandstarke

4
4
4
4

334.001.3:
V-formiges
Messer.
Universelles
Messer, ver-
wendbar fir die
meisten tblichen
dunnwandigen
Industrieschlauch-
leitungen mit/
ohne Kunststoff-
spirale. Nicht
fur Stahleinlagen
verwendbar.

334.033.3:
V-fomiges
Messer

Fur sehr weiche
Schlauchleitun-
gen mit dickerer

Wandstérke, z.B.

Gummischlauch-
leitungen. Nicht

fur Stahleinlagen
verwendbar.

OFAC

Ot

Herte Schlawche %

4
4

334.034.4:
\-formiges
Messer (schrag
zulaufend)

Fiir Schlauch-
leitungen ohne
Spirale mit
dunner bis dicker
Wandstérke.

Trennmaschinen
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EM 1| EM 3 @ () (&) o) @® @ <

Schlauchtrennmaschinen von UNIFLEX gelten seit Jahrzehnten als Synonym fiir héchste Prazision und Robustheit. Die solide und kompakt
gebauten Werkzeuge zeichnen sich durch ihre qualitativ einwandfreie Schneidfunktion aus. Sauber, solide und sicher in der Handhabung.
Diese Trennmaschinen vereinen alle bewahrten UNIFLEX-Eigenschaften, die wir als Anspruch an Qualitdt und Innovation stellen. Die
Tischmaschine EM 3 wurde leistungsoptimiert und bietet nun einen verbesserten Motor mit einem deutlich hdheren Drehmoment.

EM 3

EM 3 Ecoline Die DC-Maschinen sind ideal fiir den mobilen
Einsatz.

Trennmaschinen

()]
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EM1 | EM1S | EM1SB | EM3 | EM 3 Ecoline | EM3DC  Technische Daten

Video ansehen:
EM1SB

Video ansehen:
EM1&EMI1S

Techmische Daen mmmmmm

Produktion
4-Spiralschlauch
Werkstatt - 1" 1" 1" 1" 0z
4/B6-Spiralschlauch
4-Spiralschlauch %" 1" 1" 14" 1va" 1va"
Industrie 1" 14" 1" 2" 18" 2"
Max. auBen (mm) @ 45 @52 @52 780 7 52 7 60
Gerauschpegel 90 dBA 90 dBA 90 dBA 80 dBA 95 dBA 93 dBA
Bremsmotor - - - v - -
Absauganschluss (mm) - - 7 30 7 80 @ 40 @ 40
Antrieb 1,2 kW 1~VAC 1,2 kW 1~VAC Batterie 3 kw 1~VAC 1,8kW 1~VAC 12V/e4V
2,0/3,2 kw
Trennmesser (mm) TM 190x2,0x30 TM C 190x2x30 TM C 160x2,5x20  TM 275x3x30 TM G 200x1,6x25,4 TM 250x2x40Z
TM 190x2,0x15.875
L x B x H (mm) 300 x 340 x 310 300 x 340 x 310 400 x 300 x 415 540 x 440 x 300 400 x 510 x 540 550 x 365 x 410
Gewicht (kg) 8 8 7,5 50 20 29
I e e e S S
| wbebsr |/ |/ | |
TU-Tisch V4 V4 v v v 4
AbsauganschluB * - - v v v/ v
UVC 25 Adapter - - 520.7010 520.7014 520.7010 520.7010
UVC 50 Adapter - - 518.7010 518.7014 518.7010 518.7010
Langenmessgerat UMS 4 - - - v v -
StandfuB fir UMS 4 (840 mm Hohe) — - - v Ve -
Schlauchfihrung 2.000 mm (UHG 14) - - - v v -

*

Entsprechender Adapter notwendig.
Rbsaug- und Filteranlage Seite 68 / Optionen und Zubehdr Seite 70

Beschreibung Trennmesser

Gepriiftes Trennmesser von  Dyrch Biegebolzen ergeben  Trennmesser Qualitativ hochwertige ™C
hoher Qualitat, geschitzt sich gerade Schnitte, welche ~ TM = glatt Trennmesser: ' )
durch ein starkes Schutz- sich positiv auf die Lebenszeit TM G = geschlitzt TM C, TM G und TM. Sieben mal hohere Lebens-

dauer, schneidet zweimal
schneller, weniger Rauch,
weniger Ablagerungen

im Schlauch und weniger
Hitze. Reduziert das Risiko,
dass sich das Gummi vom
Gewebe trennt.

blech. der Messer auswirken. TM C = beschichtet

Trennmaschinen
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Trennmaschinen
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Schlauchtrennmaschinen von UNIFLEX gelten seit Jahrzehnten als Synonym flir hdchste Prazision und Robustheit. Die solide und kompakt
gebauten Werkzeuge zeichnen sich durch ihre qualitativ einwandfreie Schneidfunktion aus. Sauber, solide und sicher in der Handhabung.
Diese Trennmaschinen vereinen alle bewahrten UNIFLEX-Eigenschaften die wir als Anspruch an Qualitat und Innovation stellen.

Video ansehen:
EM 4

EM4




EM4 | EM4DC Technische Daten

Technische Daten

Werkstatt 17" 18"
4/8-Spiralschlauch
1%

Industrie 2" 2"

Gerauschpegel 80 dBA 93 dBA
Cgemsmor -

Absauganschluss (mm) 7 80 2 40
CAmieb  3KWI1-VAC 2,0 kW 12VDC

Trennmesser (mm) TMC275x3x 30 TMC 250 x 2 x 40
LxBxHmm  700x510x700 740 x 365 x 610

Gewicht (kg) 60 29
I 5
| wbeber [ | |
Ten v

Absauganlage v v
WCeSAdaper 5207014 520.7010

UVC 50 Adapter 518.7014 518.7010
LngenmessgerstUMS4

StandfuB fur UMS 4 (840 mm Hahe) v
 Slawhiihug 2000mm UG 14 v

Rbsaug- und Filteranlage Seite 68 / Optionen und Zubehir Seite 70

| II\

Beschreibung Trennmesser

o
2
Durch Biegebolzen ergeben Trennmesser Qualitativ hochwertige T™MC =
sich gerade Schnitte, welche  TM = glatt Trennmesser: ' ) 8
sich positiv auf die Lebenszeit  TM G = geschlitzt TM C, TM G und TM. Sieben mal hdhere Lebens- ]
der Messer auswirken. TM C = beschichtet dauer, schnelqet 2weimal S
schneller, weniger Rauch, =
weniger Ablagerungen %
im Schlauch und weniger |’:

Hitze. Reduziert das Risiko,
dass sich das Gummi vom 59

Gewebe trennt.



Schlauchtrennmaschinen von UNIFLEX gelten seit Jahrzehnten als Synonym flir hdchste Prazision und Robustheit. Die solide und kompakt
gebauten Werkzeuge zeichnen sich durch ihre qualitativ einwandfreie Schneidfunktion aus. Sauber, solide und sicher in der Handhabung.
Diese Trennmaschinen vereinen alle bewahrten UNIFLEX-Eigenschaften die wir als Anspruch an Qualitat und Innovation stellen.

Video ansehen:
EM 6

EMBM

EM8P

Trennmaschinen
m
<
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EMIGDC | EMG6M | EMGP | EM G Ecoline | EM8M | EM8P  Technische Daten

Techmische Daten mmmmm

1" 1" 17" 1%"
Werkstatt 2 c 2 2 2 z
4/6-Spiralschlauch
2" 2" 2%" 2" 2%" 2%"

Industrie 2" 3" 3 2" 4 4"
Max.alentmm) @75 795 @95 @80 @120 @120

Vorschub manuell manuell pneumatisch manuell manuell pneumatisch
| Gerauschpegel  93dBA 80 dBA 80 dBA 95 dBA 85 dBA 90 dBA

Bremsmotor - v v - v v
 Absauganschiuss (mm) 040 2 60 260 2 80 280 2 80

Antrieb 3,2KkW : 24 VDC 4,6 kW 3~VAC 4,6 kW 3~VAC 24 KW 1~VAC 4,6 kW 3~VAC 4,6 kW 3~VAC

TMC250x2x40 TMC350x3x30 TMC350x3x30 TMC275x3x254 TMC400x4x30 TMC400x4x30

Intgrierter Funkenlgscher - - - - v v
LxBxHimm  740x365x610 745x690x430 820x785x755 700x510x700 983x760x 875 983 x 760 x 540

Gewicht (kg) 29 75 110 45 122 140
. 7 7 3y 3y 1 |
| awbebr [ ] |/ | | | |
Ter v v v v v

Absauganlage Ve v v Ve v v
UCES5Adapter 5207010 500.7012 520.7012 520.7014 520.7014 500.7014

UVC 50 Adapter 518.7010 518.7012 518.7012 518.7014 518.7012 518.7012
 Schlauchechiene UHG 14 - v v v 7 v

Zahler - 329.1 Standard - 323.1 3231

Rbsaug- und Filteranlage Seite 68 / Optionen und Zubehdr Seite 70

Beschreibung Trennmesser

£ i a2

Durch Biegebolzen ergeben  Trennmesser 329.1 (fur EM B M) Qualitativ hochwertige ™C
sich gerade Schnitte, welche ~ TM = glatt 323.1 (fur EM 8) Trennmesser:

sich positiv auf die Lebenszeit TM G = geschlitzt TMC, TM G und TM.
der Messer auswirken. TM C = beschichtet

Sieben mal héhere Lebens-
dauer, schneidet zweimal
schneller, weniger Rauch,
weniger Ablagerungen

im Schlauch und weniger
Hitze. Reduziert das Risiko,
dass sich das Gummi vom
Gewebe trennt.

Trennmaschinen
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EM 115 | EM 120 IO

Schnelles und effektives Arbeiten mit den Schneidemaschinen EM 115 und EM 120. Komplett ausgestattet mit Schnittzahler,
einstellbarer Riickhub-Begrenzung und Vorschub-Geschwindigkeit, sind sie optimal fiir die Produktion hoher Stiickzahlen geeignet
(2 Zoll-Produktions-, 3 Zoll-Werkstatt- und 4 Zoll-Industrieschlauche).

Die UNIFLEX EM 120 ist eine Schlauschneidemaschine fiir Hydraulik- und Industrie-Schlauche mit AuBendurchmessern bis zu 135
mm. Die EM 120 ist die erste vollelektrische Schneidemaschine auf dem Markt. Der Schlauch wird vorgebogen und eingespannt
wahrend das Trennmesser von unten nach oben durch den Schlauch fahrt. Mittels IPC fir Industrie 4.0 oder loT muss der Bedie-
ner lediglich den Durchmesser eingeben und die Maschine passt die Schneidegeschwindigkeit mittels Sensoren automatisch an.
Auf diese Weise erhalt man einen optimalen, geraden Schnitt ohne Schneidespuren. UNIFLEX empfiehlt die Nutzung der Absaug-
und Filteranlage UVC 100 oder UVC 50 zusammen mit der EM 120.

EM 120

Video ansehen:

EM 120

Video ansehen:
HM 115

EM 115

Trennmaschinen
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EM 115 | EM 120 Technische Daten

Produktion 2" 3"
4/6-Spiralschlauch

Werkstatt 3" 4"
4/B6-Spiralschlauch

Industrie 3" 4

Max. auBen (mm) 7125 7135

Vorschub pneumatisch elektrisch
Gerauschpegel 80 dBA 80 dBA
Bremsmator v/ v

Absauganschluss (mm) 7 100 7100
Antriebsvarianten 7,5kW 3~VAC 7,5kW 3~VAC
Trennmesser (mm) TM C 520 x 4 x 40 TM C 520 x 4 x 40
L x B x H (mm) 1.210 x 650 x 1.650 2.024 x 1.025 x 1.600
Gewicht (kg) 245 350

]

Absauganlage UvC 50/ UVC 100 UVC 50/ UVC 100
Schlauchschiene (UHG 14) v v

UVC 50 Adapter 518.7016 518.7016

Laser 327.2220 -

Rbsaug- und Filteranlage Seite 68 / Optionen und Zubehdr Seite 70

Beschreibung Trennmesser

o
=
Seitliche Fiihrungsrollen zum  Biegebolzen fiir gerade Auswechselbare Schneidga-  Laser Schnittlinienanzeige Qualitativ hochwertige Trenn- a1 =
einfachen Einspannen und Schnitte und zur Entlastung  bel in zwei GroBen. 327.2220 - neues Upgrade- messer: Sich | hohere Leb 8
Fixieren des Schlauches, fir  des Trennmessers. (Nur: EM 115) Kit fur EM 115. TMC, TM G und TM. d'e en m;‘ Z ere Le ‘”l‘s' ©
bessere Schnittqualitat. auer, schneidet zweima =
schneller, weniger Rauch, =
(EM 115) . ; =
weniger Ablagerungen im )
Schlauch und weniger Hitze. =

Reduziert das Risiko, dass
sich das Gummi vom Gewebe 63

trennt.



EMI 150 | EMI 200 & &) by ® @

Die neuen industriellen Schlauchschneidemaschinen EMI 150 und EMI 200 von UNIFLEX sind in der Variante fir bis zu 6" Schlduche
(EMI 150) und fir bis zu 8" Schlauche (EMI 200) erhaltlich. Durch ihre kompakte Bauform und ihr robustes Design eignen sie sich
sowohl fiir kleine Werkst&tten als auch fir groBe Produktionshallen. Die Maschinen sind mit Rollen ausgestattet, welche den mabi-
len Einsatz und das Verfahren zum Werkstick einfach ermdglichen. Damit wird das aufwandige Handling der schweren Schlduche
reduziert. Die EMI 150 und 200 verfligen beide tiber das speziell beschichtete TM C Trennmesser, das die benétigte Kraft und den
VerschleiB beim Schneiden enorm reduziert.

Fir beide Maschinen gewahrt UNIFLEX 2 Jahre Garantie.

EMI 150/ EMI 200

Video ansehen:
EMI 150 & EMI 200

EMI 150 / EMI 200

Trennmaschinen
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EMI 150 | EMI 200

Technische Daten

Industrie 6" Industrieschlauch ohne Spirale
(5" Industrieschlauch mit Spirale oder Betonschlauch)

2195

Vorschub manuell

Bremsmotor Ve

Antriebsvarianten 7.5kW 3~VAC

L x B x H (mm) 1.000 x 1.140 x 1.460

215 kg

Optionen

UVC 50 - Adapter

518.7016

Rbsaug- und Filteranlage Seite 68 / Optionen und Zubehr Seite 70

\||
\||

Trennmesser

8" Industrieschlauch ohne Spirale
(8" Industrieschlauch mit Spirale oder Betonschlauch)

7 250

manuell

90 dBA

v

@102

7,5kwW 3~VAC

TMC 600 x 6 x 40
1.070 x 1.620 x 1.570
240 kg

518.7016

Qualitativ hochwertige Trenn-  1p1 ©

Sieben mal héhere Lebens-
dauer, schneidet zweimal
schneller, weniger Rauch,
weniger Ablagerungen im
Schlauch und weniger Hitze.
Reduziert das Risiko, dass
sich das Gummi vom Gewebe
trennt.

Trennmaschinen
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Trennmaschinen
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Dickwandige Industrie-Schlduche wie Butter zu schneiden ist nicht ganz einfach, selbst wenn sie keine Metalleinlagen enthalten.
UNIFLEX hat daher eine besondere Schneidemaschine entwickelt, die mit einem pneumatisch betriebenen und messerscharfem
Schlagmesser, einer Guilloting, Schlduche bis 2" Durchmesser extrem schnell, einfach und sauber durchtrennt. Dass Themen wie
Sicherheit, Arbeitsschutz und Ergonomie dabei nicht zu kurz kommen, ist bei UNIFLEX selbstverstandlich — ebenso wie zwei volle
Jahre Herstellergarantie.

Video ansehen:
UPG 10

Inklusive Schlauchhalter

.!i;
=

Technische Daten

Guillotine fur Industrieschlauche ohne

bis zu 3" (max. OD: 90 mm/3,45"

Stahldraht

L xBxH (mm) 1.810 x 325 x 800
Gewicht (kg) 56

Gerauschpegel 70 dBA

Luftdruck 7 bar

Minimale Schnittlange (mm) 20 (0,78

Beschreibung

334.001.3: V-formiges Messer. 334.033.3: A-fémiges Messer). 334.034.4: \-formiges Messer (schrag zulaufend).
Standardausristung der UPG10 ab Werk. Zubehor UPG 10. Fur sehr weiche Schlauchleitungen mit Zubehor UPG 10. Fur Schlauchleitungen ohne Spirale mit
Universelles Messer, verwendbar fir die meisten tblichen dickerer Wandstarke, z.B. Gummischlauchleitungen. Nicht dinner bis dicker Wandstérke.

dinnwandigen Industrieschlauchleitungen mit/ohne Kunst- fur Stahleinlagen verwendbar. Verhindert Verformen der Schlauchleitung beim Schneiden =
stoffspirale. Nicht fur Stahleinlagen verwendbar. sehr gerader Schnitt. Nicht fir Stahleinlagen verwendbar.



Planetentrennmaschinen USC 10 | USC 20 | USC 30

Mit der USC 10, USC 20 und USC 30 von UNIFLEX fir Metallwellschlauche und PTFE-Schlauche erzielen Sie perfekte Resultate ohne
zusétzlichen Arbeitsaufwand. Die Maschinen eignen sich fiir die sofortige Verwendung in nachfolgenden Verarbeitungsprozessen, wie
dem SchweiBen. Diese weltweit einzigartigen Planetentrennmaschinen punkten durch eine nahezu ausschussfreie Produktion und hohe
Effektivitat. Fir alle Nennweiten nutzbar betragt ihre Schneidezeit max. 25 Sekunden bei 1% Zoll (DN 32).

O8O

Video ansehen:
USC10

e . USC 10 | USC 20 | USC 30
Technische Daten uset0  jusean  juseap

TMPC 200 x 2 x 25,4 TMPC 250 x 2 x 25,4 TM PC 350 x 3 x 32

Drahtgeflecht 0-2 2"-4" 4"- 6"
 Schlawchdurchmesser (mm) @ 3/8"-2' DN 10-51) @ 2" - 4" (DN 50-100) @ 4" - 6 (DN 100-150)

Max. AuBendurchmesser (mm) 7 0,4"-2,6"(0D 10-68) 7 2,3"-5,1" (0D 60-130) 7 5"-7,8" (0D 128-200)
_ 7.200 rpm 7.200 rpm 4.100 rpm

Max. Drehzahl Umformmesser 60 rpm 60 rpm 30 rpm
Ao 4BKW 3-VAC 46KW 3-VAC 5 KW 3-VAC

Druckluft 6 bar 6 bar 6 bar
| Gerauschpegel  85dBA 85 dBA 85 dBA

Arbeitshéhe (mm) 1.020 1.100 1.045
CLxBxH(mm  730x670x1.400 730 x770x 1.500 900 x 1.250 x 1.520

Gewicht (kg) 245 340 580
SewnngSerenss7 v % %

Artikelspeicher V4 V4 V4
_ pneumatisch pneumatisch pneumatisch

Absaugsystem Standard Standard Standard

L
Seauchinug UKB 1Ay v

Optionen

1 —
4

Beschreibung

Planetentrennmaschinen fir Metallwellschlduche und
PTFE Schlauche. Durch das einzigartige Verfahren
kénnen die Schlauche schnell und sauber getrennt
werden, ohne AufspleiBen des AuBengeflechts.

o o Verhindert das Aufweiten des Geflechts, perfekte
Schlecht Schlecht Gut und wiederholbare Resultate q‘:_,
i =
Konventionelle Maschine usc ¢ Macht Abgraten unndtig =
o Verbessert lhre Produktivitat 8
o Leichtes Montieren der Fassungen <
o Verhindert Montage-Unfélle g
. Touch Screen 5,7" mit Artikelspeicher %
o Einfache speicherbare Parametrierung, auf |’:

verschiedene Schlaucharten abstimmbar

. Noch mehr Anwendungsmaglichkeiten, fur mehr 67

Schlauchtypen, auch fiir PTFE



UVC 25 FSD | UUC 50 FSD | UUC 100 FSD

UNIFLEX Schlauchtrennmaschinen sorgen fir prazise Schnitte — doch die unvermeidliche Staub-, Rauch- und Geruchsentwicklung
verlangt nach effektiver Losung. Fir Werkstatten bietet UNIFLEX mit der kompakten UVC 25 eine neue Einphasen-Absaugung an, die
sich ideal fur kleine Werkstatten und mobile Einsatze eignet. Fur gréBere Anforderungen steht die UVC 50 als Werkbankausfiihrung
bereit, wahrend die UVC 100 fur die Serienfertigung entwickelt wurde und bis zu drei Schlauchschneidemaschinen bedienen kann.
Alle Modelle arbeiten mit mehrstufiger Abluftreinigung, einschlieBlich Funkenldschung, Zyklon- und Partikelfiltern, Aktivkohle- und
HEPA-Technologie fir Geruchsneutralisierung — alles mit 2 Jahren Herstellergarantie von UNIFLEX.

Video ansehen:
UVvC 100

Video ansehen:
UVvC 50

Video ansehen:
UVC 25

UvC 100 FSD

UVC 50 FSD UVC 25 FSD

Trennmaschinen
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UUC 25 FSD | UVC 50 FSD | UUC 100 FSD Technische Daten

E

[=l ]
: UVC 50 FSD : UVC 100 FSD

: 23]
UVC 25 FSD . :
|§| [=
Technische Daten (wuc2s5ESD | UNCSOfSD | UNC100FSD |

Max. Volumenstrom 100 m3h 400 mé/h 1.280 m¥%h

Ventilatorleistung 1.320 m3/h 700 m3/h 1.440 m3/h

Max. Vakuum 2.100 Pa 4.400 Pa 5.300 Pa

Oberflache des Hauptfilters 2,5 m2 5 m?2 10 m2

Antriebsleistung 0,95 kw 3,0 kW 3,0 kw

Antrieb 220-240 Multivoltage 220-240 V / 380-415 V / 440-460 V 220-240 V / 380-415 V / 440-460 V
Ansaugdurchmesser (kg) 7280 * 7280 * 7100 - @160 (@160 empfohlen)**
Staubsammelbehalter 2,51 101 121

Geréuschpegel 60 dBA 70 dBA 70 dBA

L x B x H (mm) 600 x 570 x 555 1.180 x 730 x 820 950 x 950 x 2.060

Gewicht [kg] 215 560

Rollen 779.2

* Wird ohne Adapter geliefert.  ** Wird mit 3 Adaptern geliefert: 160 mm, 125 mm und 100 mm

AR
Geruchsfilter

Feinstaubfilter

Kondensfilter

Grobpartikelfilter

Funkenloscher

Trennmaschinen
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Optionen und Zubehor - Fi

Artikelnummer
+ Beschreibung

UWT 2 vs
(optional UMS 4 + 514.1)

Motorbetriebener Wickeltisch mit
FuBpedal, fur miheloses Auf- und Abwickeln
von Schlguchen bis 174" optional mit
Langenmessgerat inkl. StandfuB.

RPM per Pedal: 0 bis 61 RPM

Dornjustierung (mm): min. @ 330
max. @ 730

Maximale Beladung (kg): 80

L x B x H (mm): 800 x 900 x 1600

Gewicht (kg): 70

Aufspanndurchmesser (mm): @330-730

Trennmaschinen

Artikelnummer
+ Beschreibung

UMS 4 + 514.1 (StandfuB)
Schlauchlangen-Messgerat bis 14",

01 0D @ 65 mm, zur Befestigung

vor der Schneidemaschine oder am

Schlauchwickeltisch.

Messbereich bis (m): 999,99

Toleranz (%6): 2-7

L x B x H (mm): 250 x 260 x 120
Gewicht (kg): 5

Nur metrische Einheit

UHG 14 + UHG 14 ext

UHG 14 Schlauchschiene 2.000 mm und
UHG 14 ext. Verlangerung 1.000 mm
fur alle Trennmaschinen.

Schlauch bis 110 mm AuBen @ und DN
75 3 Zoll.

UAT 4

Haspel zum Lagern und Abwickeln von
Schlauchleitungen.

@ 1200 mm
L x B x H (mm): 1200 x 1200 x 1301

Max. Beladung (kg): 80

329.1 (fur EM 6 M)
323.1 (fur EM 8)

Ruicksetzbarer Schnittzéhler.

UAT 10

Haspel zum Lagern und Abwickeln von
Schlauchleitungen.

@ 1500 mm
L x B x H (mm): 1300 x 1500 x 1280

Max. Beladung (kg): 250

~
%

Gewicht (kg): 70 Gewicht (kg): 130

Dorn Einstellungen Dorn Einstellungen m' E
Minimum: @ 2775 Minimum @: 277,5

Maximum: @ 577,5 Maximum @: 577.5

USH 4-5 URU 2

Schlauchhaspel fir die einfache
Aufbewahrung lhrer Hydraulikschlauche; bis
zu sieben Etagen.

Korb-@ auBen/innen (mm): 820/760

S

AuBenmaB(mm): 1000

Etagenhohe (mm): 310

Korbtraglast (kg): 80

5131 5131

Halteteller mit Fixierbolzen. (Zuheh‘i.irl

USH 4-5 Hohe (mm) 1650 Teller f0r
USH 4

URU 2 mit Zubehor Rollenkit 408.2
Max. Breite (mm): 500

Max. @ (mm): 85-1000
Tragfahigkeit (kg): 240

TU
Werkbank fir Maschinen
(84 x71x75cm)

TU 4 Ecaoline
Werkbank fiir Maschinen
(52 x 85 x 75 cm)

Max. Beladung (kg): 800 Max. Beladung (kg): 200
EiZE
778.2

Rader, Option fur TU und TU 4 Ecoline.

Trennmaschinen
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Peripherie

Universal
e Nutzbar fiir alle Schlauchleitungen und Armaturen.

O Ecoline
e FEinstiegsmodelle mit weniger Optionen in

gleicher Qualitat.

@ Gleichzeitiges Innen- u. Aullenschalen

e Simultanes Innen- und AuBenschalen in einem
Arbeitsgang.



UNE 10 | UNE 115 | UNE 200

Die UNE 10, UNE 115 und die neue UNE 200 sind leistungsstarke Unterstiitzungen fiir Produktion und Werkstatt. Mit diesen Maschinen
ist es mdglich, Armaturen bis 3 Zoll sowohl einzustoBen als auch auszuziehen — einschlieBlich Hochdruckschlauchen bei der UNE 200.
Der innovative Rapid-\Werkzeugschlitten mit doppelter Halterung erméglicht das EinstoBen von gebogenen und geraden Armaturen ohne
Werkzeugwechsel und sorgt fir einfache und zeitsparende Ablaufe.

Video ansehen:
UNE 10

Video ansehen:
UNE 115

Steuerung A 1 Hand A FuBpedal A 2 Hand

Max. Nippeleinschub <@n <@ <@

(OD Armatur, gerade oder gebogen)

Kolbenhub (mm) 100 200 320

Schlauch @ max. OD (mm) 80 120 200

Antrieb 6 bar pneumatisch 8 bar pneumatisch 3 kW 3~VAC
Einschubkraft (kN) 51 8 90

Klemmkraft 5,1 8 bis zu 500

L x B x H (mm) 600 x 810 x 310 625 x 1.185 x 320 1.300 x 750 x 1.550
Gewicht (kg) 35 100 580

* Abhéngig der Armatur/en vom Hersteller

Geschitzte Bedienelemente  gicherheits- Axial verstellbare Spannein-  Auto clamp system - nur bei
und frei positionierbares spanneinheit. heit verhindert das Knicken ~ der UNE 200.
FuBpedal. kleiner Schlauch-

nennweiten.

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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PR10|PR 12 | PR 14 | PR PB

Beim Einsatz von Gasschlauchen (z. B. fiir Druckluft, Stickstoff u. &.) ist eine Perforierung der AuBenschicht unbedingt erforderlich. Die
PR 10 ermdglicht mit geringem Kraftaufwand eine einfache Perforierung der SchlauchauBenschicht. In bewahrter UNIFLEX Qualitét,
prézise arbeitend, kdnnen Schlduche mit einem AuBendurchmesser von bis zu 45 mm bearbeitet werden.

[=]
)

[=] e
b0 m muw

Arbeitsbereich (mm) 78-45 7 8-55 30 -100

Pin-Prick Rader 4 3 6

L x B x H (mm) 290 x 150 x 330 270 x 200 x 400 400 x 265 x 565

Gewicht (kg) ~8 ~ 22 ~ 58
Prick-Backen: ‘ ‘
Nutzen Sie Ihre Schlauchpresse auch 939 /966
zum Perforieren von Schlauchleitungen.
Maschine PRPB  Schlauch @ PR PB Maschine PR PB Schlauch @ PR PB

(0 - max. auBen) Zwischenbacken Set (0 - max. auBen) Zwischenbacken Set

SC6 PRPB 266 P | O-43 mm /. HM 420 PRPB 237G 0-50mm 2452371
SC 6 ECOLINE PRPB 266 P O -45mm /. HM 450 / PRPB 237G O-150 mm 2452371
SHB/SH 10 PRPB 237 G | 0-45mm /. HM 485 /HM 495
SHBXL/SH10XL PRPB237G 0-61mm /. rhiAED PRIPEETE 0= Dl Dz L
- T Ty - 7 HM 485 PRPB 237G 0-130mm 245237 L
S T P n HM 502 PRPB232F 0-70mm 554.232 L
HM 325 PR PE 237 G 1070 mm n HM 660 PRPB 237G 0-120 mm 245.237 L
e FEmET T n HM 665 PRPB 237G 0-120 mm 298.237 L
e FEREEEE 7 HM 1200 PRPB 237G 0-120 mm 246.237 L
HM 400 PR PB 554 H |0 -130 mm /.

Beschreibung
Doppelte Prick Rider  Einstellung Kompakte Bauweise
o Geradliniges Perforieren  Perfekte Schlauchfiihrung e Platzsparend
o \/erhindern das Verdrehen und -zentrierung * Mobil einsetzbar
des Schlauches © Optimale Anpassung auf

den Schlauchdurchmesser

Konstante Pricktiefe Seitenansicht Prickrader

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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Markiergerat UIM 10 @ | Rohrbiegegerit UBM 6-20 M

Die UIM 10 ist die kostenglinstige Losung zum Kennzeichnen von Schlduchen aller Art bis 2". Somit erhalten Sie sichere Schlauchleitungen
durch visuelle Kennzeichnungen. Der Einschub kann wiederholgenau an der Armatur sichergestellt werden. Sie kdnnen his zu 700 Schlauche
in der Stunde bearbeiten. Damit sind Sie dreimal schneller, als mit der Hand und profitieren von der exakten \Wiederholgenauigkeit.

Das UBM 6-20 M ist ein universales Rohrbiegegerat fiir Werkstiicke mit AuBendurchmessern von bis zu 20 mm. Es wird aus-
geliefert mit 9 verschiedenen Biegerollen. Eine integrierte Winkelanzeige hilft dabei, die Biegung in einem Schritt zu vollziehen.
Das Geréat verfligt Gber einen ausziehbaren Handhebel.

Ty UBM 6-20 M
UBM 6-20 M

Arbeitsbereich 2" (bis zu DN50) Arbeitsbereich (mm) 0D @ 6-20
Markierungslange (mm) 10-150 Biegeradius (mm) 19-40
Produktionsleistung 700/ Rohrwandstéarke (mm) 2,5 (EN 10309)
Druckluft 5 bar (72,5 PS) Antrieb Manuell
L x B x H (mm) 330 x 190 x 313 L x B x H (mm) 870x 170 x 130
Gewicht (kg) 4,5 Gewicht (kg) 15
515.027.4 515.1 White 515.1 Solvent 121.010.3 5] R19
515.1 Black 024.3 8 R19
515.1 Red 011.3 10 R21
515.1 Yellow 8?23 12 Eg;
515.1 Blue 0133 15 RoB
014.3 16 R30
015.3 18 R35
016.3 20 R40

Prézises und schnelles Arbeiten Das Markiergerat von UNIFLEX (Spot

mit der UIM 10. Positionsmarkierung) erhcht die Produktivitat

und verbessert die Sicherheit bei
SchlauchgrdBen bis zu 2 Zall.

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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UP 10 Ecoline |UP15 |UP 15 P

Die UNIFLEX Markiergerate UP 10 Ecoline und UP 15 sind préazise und leicht zu bedienende Werkzeuge. Die robuste Technik und der
geringe Wartungsaufwand machen sie zu perfekten Geraten fir die Servicewerkstatt oder den mobilen Einsatz. Die europaischen
Sicherheitsvorschriften DIN20066-2012-10 sowie EN853, 854, 856 und 857 schreiben vor, dass Schlauchleitungen dauerhaft mit
dem Herstellercode, dem Montagedatum und dem maximalen Druck, z.B im Format XX_YY/MM_330 bar” zu versehen sind. Mit
dieser Pragung kénnen Sie auch angeben, wer die Schlauchleitung hergestellt hat und wann — als hilfreiche Information im Falle eines
Gewahrleistungsanspruches.

UP15P

UP 10 Ecoline

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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UP 10 Ecoline | UP15 | UP15P Technische Daten

Pragebereich (mm) 712-80 711,5-90 7211,5-90

Prégetiefe (mm) ~05 ~05 ~05

Einsetzbare Stahltypen 25 Stiick 26 Stuck* 26 Stlick*

Antrieb Manuell Manuell Pneumatisch 7 Bar (100 psi)
L x B x H (mm) 285 x 265 x 410 272 x 200 x 750 600 x 454 x 500

Gewicht (kg) 10 28 80

Préagetiefe abhéngig von der Einstellung der Prégerolle.

* Abhangig vom Typenhalter.

UP 10 Paket: UP 10 Ecoline Paket: UP 15 Paket:
UP 10 Ecoline + UPTS 10 UPTS 10 UPTS 100
UP 15 Paket: Préagetypenset Pragetypenset
UP15 mit 508.1003.3 Buchstaben: 1x A, B, I, N, R, S, /, 2xP, 10 x leer, Buchstaben: 1x A, B, |, N, R, S,/, 2xP, 10 x leer,
UPTS 100 4 x Buchstabe nach Wahl 4 x Buchstabe nach Wahl
UP 15 PBHC Paket: 4 mm hoch/2,5 mm breit 3 mm hoch/2 mm breit
UP 15 + UPTS 100 Zahlen: 6x1,5x234,5;4x6,3x7,89 4x0 Zahlen: 6x1,5x234,5;4x6;3x7,89;4x0
506.050.3 Leertype 1 x 504.033.4 (5-fach) + Neutral: Birste, Pinzette, Spiegel
506.080 504.034.4 (10-fach)
Neutral: Birste, Pinzette, Spiegel

eschreibun

508.1001.3: Stahltypenhalter zweireihig mit 4 Radern
fir 17 Stahltypen

508.1002.3: Stahltypenhalter zweireihig ohne Rader fir
26 Stahltypen

505.1002.3: Stahltypenhalter zweireihig ohne Rader
fiir 26 Stahltypen

504.003 508.1001.3: 508.7001 508.1003.3: 508.1003.3: Stahltypenhalter einreihig mit 4 Radern
fur 10 Stahltypen

Zusatzlicher Typenhalter fir  Stahltypenhalter zweireihig Zahler fur UP 15. Stahltypenhalter einreihig
die UP 10 Ecoline. Einfacher  mit 4 Radern mit 4 R&dern

Wechsel zwischen fur 17 Stahltypen. fur 10 Stahltypen.
unterschiedlichen Prégungen. UP 15

25 Typen.

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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USM 1| USM 2 | USM 10 | USM 10 S & @

Mit der USM 2 und USM 10 treffen Sie die optimale Schlauch-Vorbereitung fir die Armaturenmontage. Die Maschinen zeichnet sich
aus durch eine anwenderfreundliche Bedienung, die bequeme FuBtaster-Steuerung beim Schélprozess und die schnelle Umrlistung der
Werkzeuge. Die USM 2 und 10 schélen innen von 5/8 Zall bis 2 Zoll und auBen von 3/16 Zoll bis 2 Zoll. Dies rundet das Bild einer
perfekten Systemldsung ab.

UsM10S
Mit TU-Tisch und Werkzeugablage (USM 10 S TU Paket).

usMm 2 usm 10

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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USM 1 | USM 2 | USM 10 Ecoline | USM 10 | USM 10 S Technische Daten

USM 10 Ecoline USM 10 USM 10§

Innenschélen 5" — %" — %' — %"~ %' —

AuBenschélen 6" —1Va" Ye' - 2" 6" - 2" 6" — 2" Ye" - 2"

Antrieb Manuell Manuell 0,37 kW (1~) 0,37 kW (3~) 0,37 kW (3~)

Einsatzart Mobil Mobil Werkstatt Werkstatt \Werkstatt

Geréuschpegel - - 60 dBA 60 dBA 60 dBA

L x B x H (mm) 338 x 465 x 445 338 x 465 x 445 440 x 440 x 545 440 x 440 x 545 440 x 440 x 545

Gewicht (kg) 16 28 50 50 1,43

Werkzeugdrehzahl 110 rpm 110 rpm 110 rpm
7 "7 73 73 " " """ "7 "~ """
m—————

Tisch

556 v v v v v

Pakete

usv 2 + AuBenhaltedorne (PJ_EXB 250- DN 05, 08, 08, 10, 12, 16, 19, 25, 31,38, 51)

+ Innenschaldorne (UIS.2 DN 16, 18, 25, 31, 38, 51)
USM 10 ecoline/USM 10 + AuBenhaltedorne (PJ_EXB 250- 05, 06, 08, 10, 12, 16, 19, 25, 31,38, 51)

+ Innenschéldorne (UIS.2 DN 16, 19, 25, 31, 38, 51)

UsM 10§ Maschine mit voreingestellten Schalwerkzeugen zum einfachen und schnellen Werkzeugwechsel mit 11 AuBenschalwerkzeugen
(UES.3 - 05, 06, 08, 10, 12, 16, 19, 25, 31, 38, 51)
+ 313.1 (Set mit 6 Dornen - UIS.3- 16, 19, 25, 31, 38, 51)
+ Werkzeugablageblech (PJ_RKSTLS

UsSM10STU + TU ist wie das vorherige USM 10 S Paket, zusétzlich:
Maschine und Werkzeugablageblech am UNIFLEX Werktisch TU montiert

Beschreibung

Einfach zu wechseln durch Schalmesser manuell ein- Sicherheitsschalter fur Leichtes Einstellen Messereinstellung fir die Option SFF-TU-USM10
Rastbolzenverriegelung bei  stellbar. geféhrdungsfreies Arbeiten.  der Schaltiefe. Schaéltiefe nur einmal notwen-
der USM 10 S. 1 Werkzeug der USM 10 dig fur jeden Schlauchdurch-

Ecoline fur alle Durchmesser. messer bei der USM 10 S.

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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USM 100 | USM 125 | USM 150

Die USM 100 ist eine weitere Maschine zur Vorbereitung des Schlauches fiir die Armaturenmontage. Sie erlaubt das gleichzeitige
Innen- und AuBenschalen in einem Arbeitsgang. Die USM 125 und 150 sind stabile Maschinen, um bis zu 4 Zoll- bzw. 5 Zoll-
Industrieschlduche ohne groBen Aufwand zu schélen. Das Doppelarm-Schalwerkzeug mit den verstérkten Schaldornen kann nicht
nur gemeinsam fur Innen- und Aussenschalen, sondern auch unabhangig ohne Umriisten betrieben werden.

Video ansehen:
USM 150 USM 150

Video ansehen:
USM 125

-- -I-J-- " —

JIiii § &3

UsM 125 USM 100

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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USM 100 | USM 125 | USM 150 Technische Daten

o i E
: USM 100 Ak 3R USM 150

Technische Daten mmm

Innenschalen -2%" 8" — -5"

AuBenschalen Ya" - 2" %" — 4" 2" - 5"

Antrieb 1,2/1,8 kW (3~VAC) 3.3 kW (3~VAC), 7 Bar (100 psi) 4,4 kW (3~VAC), 7 bar (100 psi
Einsatzart Produktion Produktion Produktion

Gerauschpegel 60 dBA < 70dBA 60 dBA

L x B x H (mm) 780 x 620 x 550 1.600 x 570 x 1.600 2.545 x 810 x 1.500

Gewicht (kg) 70 450 700

Werkzeugdrehzahl 392 rpm/592 rpm 94 rpm 94 rpm

§5G Standard v v
TU-Tisch Ve - -
Innenschalen UIT 20, UIT 25, UIT 32, UIT 40, UIT 50, UIT 12, UIT B0

AuBenschalen UOP 08, UCP 08, UCP 10, UCP 12, UGP 16, UOP 20, UCP 25, UCP 32, UOP 40, UCP 50
AuBenschalwerkzeuge UOT 06 - 50, UOT B0

Innenschalen UIS 125.2 - DN 16, DN 19, DN 25, DN 31, DN 38, DN 51, DN 63, DN 76, DN 89, DN 100
AuBenschalen UES 125.2 - DN 16, DN 19, DN 25, DN 31, DN 38, DN 51, DN 63, DN 76, DN 89, DN 100
Innenschalen UIS 150 — DN 31, DN 38, DN 51, DN 63, DN 76, DN 89, DN 100, DN 125

AuBenschalen UES 150 - DN 31, DN 38, DN 51, DN 63, DN 76, DN 89, DN 100, DN 125

Beschreibung

Das SSG Schlitzgerat halt Doppelarm-Schneidewerkzeug Spanneinheit mit Laufrollen
die Schalspéne kurz bis 2". mit Schlauch. fir bis zu 5 Zoll-Schlauche.

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen
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POP-LOCK Workshop (Schlauch-Ausreifisicherung)

POP-LOCK Workshop ,hose retention system® und Pop-Lock Kit fiir den mobilen Einsatz.

Schlauchleitungen in hydraulischen Ausristungen von Maschinen und Anlagen missen so betrieben werden, dass bei Versagen eine
Gefahrdung durch Peitschen der Schlauchleitung mit geeigneten SchutzmaBnahmen vermieden wird.

UNIFLEX bietet mit dem POP-LOCK Workshop ,Schlauch-AusreiBsicherung” eine Losung an, welche den Anforderungen verschiede-
ner Normen und Vorschriften entspricht.

Das System ist so ausgelegt, dass es in drei GréBen fir alle gangigen Nennweiten und unterschiedlichen Langen eingesetzt werden kann.
Besondere Vorteile bietet das Pop-Lock System flir den mobilen Einsatz, es ist leicht zu montieren, gut erkennbar durch die Farbunter-
schiede. Zu installieren auch ohne Demontage der bereits verbauten Schlauchleitung. Leichte Montage mit handelstblichem \Werkzeug.
P

Stahlseil-Rolle
50 Meter

1500.082 @3
1500.083 @4
1500.084 @5

Grundkafig
100 Sttick

1500.100 23

1500.101 @4
1500.102 @5

Presshiilse
100 Stiick

1500.103 23
1500.104 g4
1500.105 @5

Sonder-Blindniete

100 Stiick

1500.108 .. .
POP-Lock Nachfiill-Kit

Schutzschlauch 1500.1019 fir POP-LOCK DN5-12 (50 Sets)

100 Stiick 1500.1020 firr POP-LOCK DN16-25 (50 Sets)

1500.107 1500.1021 firr POP-LOCK DN32-50 (50 Sets)

Ready-to-Go KIT

POP-LOCK KIT @3-500
POP-LOCK KIT @4-750
POP-LOCK KIT @5-1000

Stahlseil / 4 Y B - Bestehend aus:
— Stahlseil, beide Enden mit aufgepresster Hilse und zwei

s_l:lllll?l‘- vormontierten Schutzschlauchen. Zwei Grundkéfige und
Bllmlnlete zwei Nieten zur Montage lose beiliegend.
Grundkifig
Presshiilse Werkzeuge

POP-LOCK Werkzeug-Kit 1500.1022
Schutzschlauch - 777.917 Nietzange (1 Stiick)

777.918 Drahtseil-Schere (1 Sttick)
777.902 Einfach-Haken (1 Stiick)

Weitere Vorteile: 777.903 Doppel-Haken (2 Stiick)
778.007 Schnittschutz-Handschuhe

* Rostfrei

Markier-, Biegegerate, EinstoB-, Prage-, Perforier- und Schalmaschinen

e UV besténdig, da komplett metallisch 2 5 “
e 0l und Schmutz bestandig E » o "l! J-’

e (Gegen Verrutschen gesichert, durch formschliissige Spezial-Blindnietee a3
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Priifstande & Reinigungsgerite

Zuverlassig, sauber und umweltfreundlich.

UNIFLEX.de

made in Germany
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Universal

e Nutzbar fir alle Typen von Schlauchleitungen
und Armaturen.

o Ecoline
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e FEinstiegsmodelle mit weniger Optionen in
gleicher Qualitat.

@ Integrierter Tank
e) e Evtl. austretende Flissigkeit kann sofort ohne

Verlust zurickflieBen.



P 160

P 250

P 320

P 180

P 350

Neben Schraub- und Steck-O-Anschliissen kénnen auch Hand- oder
Hydraulikspanner, sowie ihr eigenes Anschlusssystem verbaut
werden.

Vollstandig geschlossener Priifraum.

Statische Druckprifung von anderen Hydraulik-Geraten wie
Ventilen, Hydrozylindern, Gehausen, Schnellverschluss-Kupplungen
maglich.

Sicherheitsventil — beim Offnen der Abdeckhaube erfolgt sofort ein
automatischer Druckabbau.

Gewichtsentlastete gasgefederte Abdeckhaube mit Polycarbonat
Sicherheitsscheiben.

Umweltfreundliche Wasser-Ol-Emulsion als Prifmedium.
Einfachste und problemlose Handhabung.
Verlangerungselement nachriistbar. (P 160)

Protokollsoftware/Drucker nachriistbar bei UPP (P 160 / P 180)
oder IPC (P 180) Option.

Druckluftfilter inklusive Kondensator.
Ergonomische Handhabung. (Haube etc.)

Einsetzen und schnelles Wechseln der Prifstiicke (Schlauchleitung)
ohne aufwendige Vorarbeiten oder Umbauten am Tank, einfach
iber unser Steck-0-System und Handspanner bei P 180 optional.
Flutpumpe und Ausblasfunktion Standard bei P 180, 250, 260,
320, 350, 300

Schnellfullung und automatische Entlastung der Prifstiicke.

Gewichtsentlastende gasgefederte Abdeckhaube.

Polycarbonat Sicherheitsscheiben.

Sicherheitsventil in Prifkammer.

Redundantes Sicherheitssystem bei P 180, P 250, P 260, P 320.
Sicherheitszuhaltung bei P 180, 250, 260, 320.

Vollsténdig geschlossener Priifraum.

Schnellfillung und automatische Entliiftung der Prifstiicke.
Einfachste und problemlose Handhabung.

Wechsel zwischen automatischem und manuellem Einrichtbetrieb.
Hohe Priifkapazitét bietet schnelle Amortisierung.

Zeitsparender Artikelspeicher.
Protokollierung und Controlling per Test- oder Priifprotokoll mdglich.

Gewichtsentlastende gasgefederte Abdeckhaube.
Polycarbonat Sicherheitsscheiben.
Sicherheitsventil in Prifkammer.

Beleuchtung.

Pneumatisch betatigte Haube bei P 250, P 260.

Vollsténdig geschlossener Priifraum.

Schnellfillung und automatische Entliiftung der Prifstiicke.
Einfachste und problemlose Handhabung.

Wechsel zwischen automatischem und manuellem Einrichtbetrieb.

Hohe Priifkapazitét bietet schnelle Amortisierung.

Protokollierung und Controlling per Test- oder Prifprotokoll maglich.

Gewichtsentlastende gasgefederte Abdeckhaube.
Polycarbonat Sicherheitsscheiben.
Sicherheitsventil in Prifkammer.

Pneumatisch betatigte Haube bei P 320, P 350.
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Eine Schlauchleitung, die hoher Druckbelastung nicht standhélt, kann sehr teuer werden — oft sogar teurer als die Anschaffung eines
Prifstandes. Warum also unnétig Risiken in Kauf nehmen? Durch die Uberpriifung Ihrer Qualitat schalten Sie in Zukunft auch das
kleinste Risiko aus. Mit den P 160 oder P 180 Werkstatt-Prifstanden wird die gefahrlose und effiziente Endkontrolle von Schlauch-
leitungen zu einer problemlosen, schnellen Angelegenheit.

P 180 IPC + Handspanner

P 160 P 180 mit Palette 1.200 x 800



Prifdruck

Steuerung

Antrieb

Fordervolumen
Anschlusswerte
PrifkammergréBe mm (Zoll)
Prifstandabmessungen mm
Zuléssiges Fullvolumen
Lackierung

Gewicht (kg)

Gerauschpegel

Prifmedium

150 - 1.300 bar /2.175 - 18.850 psi

Control A

oszillierender Druckibersetzer

1,1 I/min

7 bar, 20 NI/min
1.200 x 600 x 250 (47 x 23,6 x 9,8)

(Zoll)
33|

1.400 x 600 x 1.200 (55 x 23,6 x 47,2)

RAL 5012 Blau

120 leer
72 dBA

Wasser-0l-Emulsion EM-CO 18kg

Saudfilter

Druckluftwartungseinheit

Steck-O-Adapter (nur S-Serie)

Steck-0-Adapter (nur S-Serie)

Zusatzantrieb
(nur bei optionaler Flutpumpe

Hochdruck (Steck-0-System
Niederdruck

IPC

UPP

Handspanner

4
4

DN 4/6/8/10/12/ G 1/2"
405.901

R 174"/ 3/8"/ 1/2"7 3/4"/

G 1/2" 405.902

414.902/405.914

nicht verfugbar) -

&

LY FFT

5

P 160 /P 180 sind auch
als Edelstahlausfiihrung
erhéltlich

P 160 Verlangerungselement UPP Drucksensor fir Prif-

407.3150:
Lange Gesamtprifkammer
3.600 mm (141,7"

407.3250:
Lange Gesamtprifkammer
4.400 mm (173,22"

stande als Option erhaltlich.
Laptop inkl. Softwarelizenz
inbegriffen.

150 - 1.300 bar /2.175 - 18.850 psi

Control A

oszillierender Druckiibersetzer

1,1 I/min

7 bar, 20 NI/min

1.590 x 795 x 370 (62,6 x 31,3 x 14,6)
2.210 x 950 x 1.325 (87 x 37,4 x 52,2)
1001

RAL 5012 Blau, RAL 7021 Grau

210 leer

72 dBA

Wasser-Ol-Emulsion EM-CO 18kg

4
4

DN 4/6/8/10/12/ G 1/2"
405.901

R 174"/ 3/8'/1/2"7 3/4"/
G 1/2" 405.902

0,38 kW,
400V 50Hz 3Ph

150 - 3.000 bar / 2.175 - 43.500 psi
20 - 1.300 bar /290 - 18.850 psi

4

150 - 1.500 bar /2.175 - 21.750 psi
Contral A

oszillierender Druckiibersetzer

3,5 I/min

7,5 bar, 100 NI/min

2.395 x 825 x 400 (94 x 33 x 15,4)
2.916 x 1.020 x 1.200 (113,6 x 43,7 x 47)
180 |

RAL 5012 Blau, RAL 7021 Grau

600 leer

72 dBA

Wasser-O-Emulsion EM-CO 18kg

4
4

DN 4/6/8/10/12/ G 1/2"
414.902

R 1/4°/ 3/8"/ 1/2"/ 3/4"/
G 1/2" 405.902

150 - 3.000 bar /2.175 - 43.500 psi
20 - 1.500 bar /290 - 21.750 psi
v

v
v (bis zu 2 Linien)

) v
{ .

4 Steck-0O-Adapter 405.6.
beinhaltet:

25tk. Steck-O Haltescheibe

405.128.3

2Stk. Halteklammer

405.110.4

Steck-O Adapter-kit: 405.7

Fir das Handspannsystem.

414.356 Schlauchschei-
ben-Kit bis 1.500 bar.

414.366 Schlauchschei-
ben-Kit bis 3.000 bar.




Die Prifstande P 250 / P 260 mit Control IPC sind neue modulare Priifstande, die an lhre Bedirfnisse angepasst werden kénnen. Sie
bieten die Mdglichkeit, Steck-0-, Hand- oder Hydraulik-Schnellspannsysteme zu verwenden. Im Inneren der Prifsténde findet eine ganze
Europalette Platz. Die Kammer arbeitet auch mit einer Endlos-Verléangerung (nur P 250), wenn Sie einen Schlauch auf seiner ganzen
gestreckten Lange auf seine Dichtheit prifen méchten. Uber die Steuerung Control IPC kénnen Sie alle Parameter fiir einen vollautoma-
tischen Test mit Visualisierung des Drucks und weiterer Funktionen kontrollieren, aber auch Verbindungen zu Inrem Server oder anderen
vernetzten Geréten erstellen.

P 250 mit einem Handspanner

P 260 mit vier Handspannern

Priifstande & Reinigungsgerate

o
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P250 | P 260 Technische Daten

EE EEE
= p 250 i P 260
[=] g+ (=]

Prifdruck 150 - 1.500 bar /2.175 - 21.750 psi 150 - 1.500 bar /2.175 - 21.750 psi
Steuerung IPC IPC

Antrieb oszillierender Drucktibersetzer oszillierender Druckiibersetzer
Fordervolumen (effektiv) 7.5 I/min 7.5 I/min

Anschlusswerte 7 bar, 100 NI/min 7 bar, 100 NI/min
Korrosionsschutzzusatz Wasser-Ol-Emulsion EM-CO 18kg Wasser-0l-Emulsion EM-CO 18kg
PrifkammergraBe mm (Zoll) 2.194 x 890 x 470 (86" x 35" x 18,5" 2.194 x 890 x 1.100 (86" x 35" x 43,3")
Prufstandabmessungen mm (Zoll) 2.700 x 1.450 x 1.550 (106" x 57" x 61" 2.700 x 1.450 x 2.100 (106" x 57" x 82,7"
Tankinhalt 1201 1201

Beladung (kg) 250 250

Gewicht (kg) 570 900

Gerauschpegel 75 dBA 75 dBA

Anschlusswerte elektrisch 3~VAC 3~VAC

e

Hochdruck 150 - 3.000 bar / 2.175 - 43.500 psi 150 - 4.500 bar (nur mit Schraubanschluss) / 2.175 - 65.250 psi
Niederdruck 20 - 1.500 bar /290 - 21.750 psi 20 - 1.500 bar /290 - 21.750 psi

Tank in Edelstahl optional v v

Verlangerung auf Anfrage L x B x Hmm (Zol)  2.220 x 1.000 x 1.400 (87,4" x 39,4" x 55,11" -

Gewicht (kg) 420

Handspanner bis zu 3 Linien bis zu 4 Linien

Hydraulikspanner bis zu 3 Linien bis zu 4 Linien

Steck-0 bis zu 3 Linien bis zu 4 Linien

Schraubanschluss v v

Steck-0 bis zu 1.500 bar / Hand- oder Hydraulikspanner bis zu 3.000 bar

P 250: P 250: P 260: P 260:

Steck-o Aday und Schr bindung Schnellsg y Steck-o Adaj & Schr bindung Schnellsy V

1 x Steck-0 bis 1500 bar: 414.1000 1 x Handspanner bis 1500 bar: 414.1002 1 x Steck-O bis 1500 bar: 415.1100 1 x Handspanner bis 1500 bar: 415.1121
4 x Steck-O bis 1500 bar: 4141012 3 x Handspanner bis 1500 bar: 414.1032 4 x Steck-O bis 1500 bar: 415.1104 4 x Handspanner bis 1500 bar: 415.1124
‘1 x Schraubanschluss bis 3000 bar: 414.1008 1 x Handspanner bis 3000 bar: 414.1005 1 x Schraubanschluss bis 4500 bar: 415.1181 1 x Handspanner bis 3000 bar: 415.1151
4 x Schraubanschluss bis 3000 bar: 414.1013 3 x Handspanner bis 3000 bar: 414.1035 4 x Schraubanschluss bis 4500 bar: 415.1184 4 x Handspanner bis 3000 bar: 415.1154

406.903 - Dichtspitzen Optional zwei Schnellspann- Barcode-Scanner
fur Handspanner. linien. Auf Kundenwunsch BCR Ctrl-BT
bestellbar.

Priifstinde & Reinigungsgeréate
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Die Prifstande P 320 und P 350 sind speziell fir prazise Tests von Schlauchleitungen mit einem Prifdruck von bis zu 1.500 bar
ausgelegt. Beim P 320 ist optional sogar ein Priifdruck von bis zu 4.500 bar maglich.

Beide Modelle verfligen Gber eine extra groBe Prifkammer, die ausreichend Platz fir jede Herausforderung bietet. Paletten mit
Schlauchen sowie groBe und schwere Schlauchspulen lassen sich bequem per Gabelstapler in die Prifkammer bringen. Die Prif-
stiicke werden einfach Gber einen Adapter-Schlauch angeschlossen, beim P 320 optional auch mit einer Schnellspannvorrichtung.

P 320

P 320

Priifstande & Reinigungsgerate
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! P 320 mit UPP
[=]

A P 320

Technische Daten

=
=

150 - 1.500 bar / 2.175 - 21.750 psi
Control A

Steuerung

Membranpumpe + oszillierender Druckiibersetzer
7,5 1/min

AuBen: 2.270 x 1.420 x 2.525 (63,3" x 49,6" x 83,8"
Innen: 1.607 x 1.260 x 2.130 (89,4" x 55,9" x 99,4")

GroBe Aggregat (mm) — (integriert)
1501
RAL 5012 Blau/RAL 7021 Grau

P 320 Container: 2.400

Lackierung

Gewicht Aggregat -
75 dBA

abhangig vom @, mehrere Meter auf Coil maglich
Wasser-0l-Emulsion EM-CO 18kg

Max. Schlauchlange

Druck + Rucklauffilter v
Druckluftwartungseinheit v
Handspanner v (1 Linie)

Technische Daten

P 350 mit Container

150 - 1.000 bar / 2.175 - 14.500 psi

IPC

Membranpumpe + oszillierender Druckiibersetzer
12,5 I/min

P 350 Container:
AuBen: 2.100 x 2.170 x 2.650 (76,8" x 76,8" x 86,6")
Innen: 1.950 x 1.950 x 2.200 (82,7" x 85,4" x 104,3"

850 x 1.390 x 810

P 350 Container: 1.040 |

RAL 5012 Blau/RAL 7021 Grau/RAL 9002 Grau-WeiB
P 350 Container: 650

210 kg

75 dBA

abhangig vom @, mehrere Meter auf Coil maglich
Wasser-0l-Emulsion EM-CO 18kg

Zweite Prufkammer maglich -

IPC v

Niederdruck 20 - 1.500 bar / 290 - 21.750 psi
Hochdruck 150 - 4.500 bar / 2.175 - 65.250 psi
Hydraulikspanner v

P 320: Steck-0 und Schraubanschluss:
1 x Steck-0 bis 1500 bar: 416.1101

P 320: Handspanner:

1 x Handspanner bis 1500 bar:
1 x Handspanner bis 3000 bar:

1 x Schraubanschluss bis 4500 bar:  416.1181

Standard
20 - 1.000 bar / 290 - 14.500 psi

416.1121
416.1151

Beschreibung

P 320 Laptop (UPP)

P 320 Innenraum

Priifstinde & Reinigungsgeréate
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CONTROL IPC.P

CONTROL IPC.P START MENU EINZELPRUFUNG EINRICHTUNGSMODUS

Industrieller PC mit 12" Touchpanel - Einzelprifung Dieser Bildschirm wird aktiviert, Im Einrichtungsmodus kénnen
Schnittstellen: - Einrichtungsmodus um die Einstellungen fiir die erforderlichen Einstellungen
Ethernet RJ45 - Serienprifung einen Schlauchtest im Modus fur ein neues Priifungsobjekt

USB 3.1 LEinzelprifung” festzulegen. In ermittelt werden, indem keine
Serieller Anschluss (COM) diesem Betriebsmodus werden die Zeiten vorgegeben werden, sondern
Profinet Pratokalldateien immer automatisch jeder einzelne Schritt individuell
ProfiBus gespeichert, und die gesamte Prifung  durchgelaufen und die Dauer der
CAN bus wird kontinuierlich aufgezeichnet. Schritte aufgezeichnet wird.

@ 20220303 ® @ @ Im Menii kénnen Sie die folgende

@ Parameter einstellen:
700 Bar 3%/ L )
0 Bar 21 Bar Druck (Bar/PSI) - der Priifdruck ist
(1) 0.25 Bar 0 Bar @ die Grundlage fur den wéhrend des
" {!\ Tests vom Prifstand angepassten

Priiftoleranz (%) - der maximal

LY T /]
\ | / z zulassige Druckabfall in Prozent des

\\ A [ " ;r R\I / Druck.

\ J | \

o 1 Al \\'!"I; | II,‘ \ \ ﬂf Priifdrucks.
@ 1 e "1| | fh"" \ / Fiillzeit (Sek.) — beim Start eines

2 \ }J ‘-\ : l'ﬁ x Prifvorgangs wird das gesamte
O e 2 '|||I \ / "\\ \ System fir die festgelegte Dauer mit
% ud \ \/ dem Prifmedium gefllt.

-t s _ . . . . : _ . . " . Beruhigungszeit (Sek.) - die
@ 8 sec " " 9 & ] " " 5 L " . Zeitspanne, in der der Prifstand den
@ - @ . L o — W @ Dr-L.Jckr-egeIungsprtl)zess stabilisiert.
User Defined Values Priifzeit (Sek.) — die Dauer des
b—]  RR——" {o— (| Prifvorgangs.
—, — ——| Rushlaszeit (Sek.) — das Prifmedium

wird mithilfe von Druckluft fir
die eingegeben Dauer aus dem
gesamten System entleert.

SERIEN PRUFUNG DATENSATZ PER SCANNER BETRIEBSMODUS DATENBANKMODUS
LADEN (OPTION)
m ?“:”: < iwm| HE
= oawm .
® R 8 1
: L b L e
@ é Simd SEETT, *1" = Start, 0" = man. :

Die Serienprifung dient zum Scannen Sie den Barcode mit Im einfachen Modus kann ein Artikel Die Benutzeroberflache zeigt

Prifen von Schlduchen aus der dem Scanner oder geben Sie die aus der Datenbank geladen und die die Datenbank als eine Liste von
Artikeldatenbank und ist insbesondere  Klartextzeile unterhalb des Barcodes Menge ausgewahlt werden; weitere Datensétzen, einschlieBlich Namen
bei groBen Stiickzahlen vorteilhaft. manuell ein. Der gescannte Barcode Einstellungen sind nicht mdglich. und Prufdaten. Der gewiinschte

Die Serienprifung kann im einfachen wird als Name eines Datensatzes Die Protokolldatei wird erstellt Datensatz wird per Touch ausgewahlt
Modus mit stark reduzierten interpretiert. und, falls ausgewahlt, automatisch und anschlieBend blau hervorgehoben.
Einstellmdglichkeiten oder im gespeichert.

Detailmodus mit voller Funktionalitat
durchgefiihrt werden.

Priifstande & Reinigungsgerate
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CONTROL IPC.P

PROTOKOLL- ARTIKEL- GESPEICHERTE PROTOKOLLDATEIEN
EINSTELLUNGEN DATENBANK AKTIVIEREN
B e P B

£ BEIEIIEiGG

- —— 0O®

Die entsprechenden Einstellungen
kénnen hier im Men(-Baum
ausgewahlt werden.

Die Datensatze der Artikel-Datenbank
kénnen extern bearbeitet und
anschlieBend zurlck auf die Steuerung
ibertragen werden. Dazu mussen
zun&chst die Daten von der Steuerung
auf ein USB-Speichermedium geladen
werden und nach der Bearbeitung
wieder auf die Steuerung Ubertragen
werden.

Zeigt die Ubersicht der aktuell festgelegten Protokolldateien an.

Eine Protokolldatei kann ausgewahlt und geladen werden, um sie
anzuzeigen oder zu drucken. Die Tabelle listet alle Protokolle auf, die

am festgelegten Speicherort gespeichert sind. Alle prifungsrelevanten
Daten werden angezeigt. Durch horizontales Scrollen kénnen weitere
Spalten angezeigt werden. Eine Protokolldatei wird zum Offnen markiert,
indem eine beliebige Zelle in der Zeile ausgewahlt wird.

DRUCKER- UND PROTOKOLLVORLAGEN-EDITOR ®
o WALER
- S i g =l T Dt At T 0% 120108 08
— _— = == Cumtorre o Mo Coevwier.
:___._ i Pt b - Cramm: T
- .
= ==aTEEmEs Tost Prastasn: L -
- —— Pt Srwsm Dacuees - -
Neue Protokollvorlagen kénnen hier erstellt oder bestehende Vorlagen - ? '
bearbeitet werden. Der Protokollvorlagen-Editor wird iber die voreingestellte - - - ot
Protokollvorlage und die aktuellen benutzerdefinierten Werte gedffnet. Py o i B e A
End Prosmare -y L. - L - - - -
o O {1 =) 1 - - -
BENUTZERDEFINIERTE WERTE
e e LS — P
-
-
g
m
=
-
g
-
106 4
Benutzerdefinierte Werte kdnnen fir jedes einzelne Element erstellt und in ’f'
beliebiger Anzahl gespeichert werden. Diese \WWerte werden nicht von der eSS e L L B
Steuereinheit verwendet, sondern im Pratokoll gespeichert und kénnen im
Datensatz angezeigt, bearbeitet und auch gedruckt werden. Beispiele fir
magliche benutzerdefinierte Werte sind: Bediener, Charge, Kundennummer., e
Artikelnummer, etc.
MASCHINENEINSTELLUNGEN USB-SPEICHERMEDIUM EINHEITEN SPRACHE

®
=

© ®

Der Bereich fur die Maschinen-
einstellungen ist passwortgeschiitzt.
Nachdem sich der Benutzer eingeloggt
hat, kénnen alle Bildschirme
nacheinander gedffnet werden.

© ©

@ &

Die USB-Anschliisse befinden sich
im Gehause des Prifstands und

sind entsprechend gekennzeichnet.
Der genaue Standort ist in

der Bedienungsanleitung der
entsprechenden Einheit und/oder des
Prifstands angegeben.

Die aktuell eingestellte Einheit wird
oben angezeigt. Wahlen Sie die
entsprechende Einheit, indem Sie den
Knopf beriihren.

@@ »

Die aktuell eingestellte Sprache
wird oben angezeigt. Wahlen Sie die
entsprechende Sprache, indem Sie
auf die Flagge tippen.

Priifstinde & Reinigungsgeréate
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RG 2 | RG 10

UNIFLEX Reinigungsgeréte entfernen zuverldssig den beim Trennen entstehenden Abrieb, sowie den beim Verpressen auftretenden
Presszunder.

EE | D00 |
Of: O

Technische Daten

Membranpumpe, 7 bar Luft Membranpumpe, 7 bar Luft
Maximale Fordermenge 25 I/min 180 I/min
3um 10 ym
Luftfilter 5pum 5pum
100 NI/min 250 NI/min
Arbeitsbereich bis zu 1%4" ID bis zu 2" ID
Tankinhalt 381 2151
Reinigungsmedium Neutralreiniger und Korrosionsschutz, Neutralreiniger und Korrosionsschutz,
auf wassriger Basis. auf wéssriger Basis.
(LxBxHmm  960x435x940 2,000 x 840 x 1.050
Gewicht (leer) (kg) 55 160

Hakupur 21,5 | - RG 2 + RG 10 - konzentriertes Reinigungsmittel
PJ_30.10.76 - RG 10 - Druckfilterpatrone 5 pm

PJ_30.10.60 - RG 10 - Druckfilterpatrone 10 pm

600.4 - RG 2 - Filterpatrone 5 pm

Optionen

DPVOD

Rollenkit 408.2

Spezielle Duse fir starken Fester Sprihkopf
Reinigungseffekt

Pistole

Priifstande & Reinigungsgerate

©
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Sonderanwendungen

Losungen fur jeden Bedard.

UNIFLEX.de

made in Germany



[T FI[&:: " Sonderanwendungen

Seite 97 m Schmierungsfrei
HM 380 | HM 465 | : : : 5
HM 480 1 HV 495 | HVI 660 | e (Gleitlagerbleche am Presswerkzeug bieten bis zu 20 %

mehr Effizienz, weniger VerschleiB und \Werkstiicke und
Werkzeug bleiben sauber.

HM 665 | HM 1200

Seite 98 e Maximale Produktivitét, bei extrem geringen Betriebs-
KS 61KS81KS 10 kosten und hoherer Lebensdauer der Maschine.

e Spane setzen sich nicht in Fett und Schmutz fest,
dadurch kein Werkzeugverschleil3.

e Keine Verschmutzung der Schlauchleitung durch Fett

Seite 99 und daher ideal auch fir die Lebensmittel- und Pharma-
HMC 1-30 | HM 245 branche.

e (leitlagertechnologie reduziert den Presskraftveriust
um bis zu 20% und stabilisiert die Prozess- und Wie-

Seite 100 derholgenauigkeit.

HMC 5-200 |
HMC 12-2000 -

~ oy Nachhaltig
o Energieeffizient und langlebig.

Customizing/Automatisierung...

von Ausfilhrung der Maschinen in kundenspezifischen
Farben bis zur vollstandigen Automatisierung der Anlagen
steht Ihnen UNIFLEX auch fir besondere Bedarfe als zuver-
lassiger Partner zur Seite.

Testen Sie uns!
Sales@uniflex.de




Die Produktionspressen HM 380, HM 465, HM 480, HM 495, HM 660, HM 665 und HM 1200 sind die optimalen
Pressen fur Isolatoren, Kabel, Seile und Moniereisen.
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Option: PFC
Die UNIFLEX PFC (PressureForceControl) bietet als Option zwei Mdglichkeiten, eine Verpressung auszufiihren — auf Basis
des erreichten Durchmessers oder der aufgewendeten Presskraft, wie es bei PFC geschieht. Dabei ist die Abschaltung

aufgrund der aufgewendeten Presskraft wesentlich sensibler, da hierbei das \Werkstoffverhalten bertcksichtigt wird. Daher
ist es maglich, auch sprode Materialien wie Fiberglas zu verpressen. Einige namhafte Isolatoren-Produzenten setzen PFC
bereits gewinnbringend ein.

Standard: PFM

Qualitatsverbessernde Option im Rahmen der Serienproduktion. Mit PFM kénnen die oberen und unteren Druck-
Grenzwerte festgelegt werden, indem Sie die aus einer Testpressung ermittelten Toleranzwerte einstellen.
Pressungen auBerhalb dieser Grenzwerte werden als Fehler ausgegeben. Wahlweise kann auch eine Druckabschal-
tung erfolgen, bei der die oberen und unteren Durchmesser iiberwacht werden. Dies erhéht lhre Prozesssicherheit.
Sie konnen Fehler bei der Vormontage von Schlauch und Armatur, Gbersprungene Arbeitsschritte oder eine fehler-
hafte Positionierung der Schlaucharmatur auf dem Hydraulikschlauch erkennen und adéquat reagieren. PFM bietet
damit eine integrierte Qualitatskontrolle ohne zusatzlichen Aufwand.

Standard: UDL

Ermdglicht das Einlesen und Ausgeben produzierter/gemessener Daten (inkl. Zeitstempel) fiir eine lickenlose Produktion
und Dokumentation. Die Mdglichkeit, die Benutzerschnittstelle der Maschine gegen fehlerhafte Eingabe zu sperren,
steigert die Transparenz des Produktionsablaufes.

Digital Speed Control: Option

Speed Control — digital geregelter Stromteiler fir prazise Maschinenbewegung.

Mit unserem neuen, digital gesteuerten Stromteiler fiir Produktionspressen lasst sich der Hydraulikélfluss genau
einstellen und das Werkstick wird schonender umgeformt.

Sonderanwendungen
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KS 6 | KS 8 | KS 10

Die UNIFLEX Maschinen KS 6, KS 8 und KS 10 ermdglichen das exakte Verpressen und Kalibrieren von Werksticken.

A KS B, KS 8, KS 10

500/50 800/80 1.800/180 - \g( - \g(
! !
Schmierung entfallt: 20 % *&Q PBK 266 H&Q PBK 237
weniger Reibung 4 4 4
@ mm mm @ mm mm
_ Control C.2 Control C.2 Control C.2 6.8 3 12 3
Max. Pressbereich (mm) 55 139 139 8 3 14 3
9 3 16 4
Offwngsweg (rem) 275 i 2 TR 4
Offnung ohne Backen (mm) 91,5 180 180 11 3 19 4
[ Backensp ] pekaes PeK a7 FicEE B 24
Geschwindigkeit (mm/sec) ::g 2 Sg 22
SchlieBen 12 7 35 :
Pressen 12 7 35 i 4 28 4.5
Offnen 30 15 6 19 4 g2 5
20 4,5 36 5
[ Berduschpegel ] soama 58 dBA 58 dB 2 | a5 w0 s
Antrieb 5,5 kW 3~VAC 5,5 kW 3~VAC 5,5 kW 3~VAC 24 4,5 44 5
28 5 47 5
L x B x H (mm) 1.000 x 1.000 x 1.700 1.000 x 1.000 x 1.700 1.000 x 1.000 x 1.700 30 5 50 5
Spionen B e
39 5 67 5
a4 5 74 5
47 5 78 5
84 5
86 5
90 5
96 5
103 5
106 5

Sonderanwendungen
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HMC 1-30 | HM 245

Die Automotive-Schlauchpressen sind noch kompakter geworden. Besondere Aufgaben erfordern besondere Lésungen. Das C-Form
Presswerkzeug vereinfacht die radiale Zuflihrung komplizierter Schlauchleitungen. Schmierungsfrei, leise und ergonomisch ist diese
Spezialpresse flir Automobilschlduche, die zudem mit sehr kompakten Abmessungen und Prézision (iberzeugt. Zubehor wie PFC erlaubt
durch das Einstellen des Pressdrucks auch das Verpressen druckempfindlicher Materialien und ermdglicht daher dauerhaft stabile Ver-

bindungen ohne Kleben, Schrauben oder SchweiBen.
HM 245

Backentyp Backentyp tm 245
=1 .._._—‘_L :

" -

HMC 1-30 ;
o

Technische Daten

iw

750/75
. . —/ 239
Schmierung entfallt: i Y,
20 % weniger Reibung 4 v @ mm mm
SAE R 12* 1-Teil-Armat 1" S 50
-Teil-Armatur 10 50
| SAER 12" 2-TelbAmaur aw ER
Industrie 1 1 14 60
16 60
 Max. Pressbereich (mm) 70 7 7 1 50
Offnung ohne Backen (mm) 0 100 19 60
Geschwindigkeit (mm/sec) e &0
esn.t: windigkeit (mm/sec o4 60
SchlieBen 30 27 o6 75
Pressen ) 5
Offnen 50 30 28 75
30 75
Antrieb 4 kW 4 kW 32 75
36 75
L x B xH (mm) 650 x 590 x 1.700 1.020 x 950 x1.450 38 75
] 40 75
Optionen 44 75
47 75
R 0 75
* Abhéngig von der Armatur. 54 75
57 75
62 75

Radiale Zufthrbarkeit der Schiebetisch mit Halterung.  Doppelkopfsystem.
Werkstiicke auch fiir 90°-
Bagen.

Sonderanwendungen
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Sonderanwendungen
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Stabilitat, Innovation und Starke pragen die HMC-Pressenserie von UNIFLEX. Die HMC 12-2000 bietet hdchste Leistung und ist
ideal fir groBere Schlduche geeignet, wahrend sie durch ihr kompaktes Design sogar mobil einsetzbar ist. Mit der HMC 5-200
steht zudem eine starke Lésung fiir Schlduche bis 5 Zoll und 200 Tonnen Presskraft bereit. Modernste FEM-Berechnung und inno-
vative Materialien machen beide Modelle zu Spitzenreitern in Prazision, Effizienz und Anwenderfreundlichkeit.

Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entféllt: 20 % weniger Reibung
Steuerung

SAE R15 4SH 1-Teil-Armatur

SAE R15 4SH 2-Teil-Armatur

Industrie

90°-Bogen

Max. Pressbereich (mm) mit Grundbacken
Pressweg (mm)

Offnung ohne Backen (mm)

Backentyp

Geschwindigkeit (mm/sec)
SchlieBen/Pressen/Offnen

0]

L x B x H (mm)

Gewicht Werkzeug (kg)

* Abhangig von der Armatur.

D1 = Maximaler axialer
Durchmesser

D2 = Maximaler Werk-
stlick-Rohdurchmesser

D3 = Max. radiale
Zufthroffnung

D4 = Max. Flansch-
durchmesser

210 mm 435 mm

195 mm 335 mm

155 mm 350 mm

300 mm 450 mm

D5 = Nenndurchmesser
Grundbacken (StichmaB)

L1 = Breite Grundbacken 126 mm 300 mm

145 mm 330 mm

2.000/200

v

Control C.2/IPC

o

1%

5"

2

1865

P PB+30

210

237, 239

Auf Anfrage,
abhangig vom Aggregat
100 Liter

1.100 x 810 x 1.750
1.650

20.000/2.000

v

Control C.2/IPC

g

3

12"

3

380

P PB + 50

435

247, 245, 237 L

Auf Anfrage,
abhangig vom Aggregat
300 Liter

2.000 x 750 x 2.400
15.000

7 D3




Wertgewinn durch die Nutzung ven UNIFLEX Maschinen!
Teilen Sie das Wissen mit lhren Kunden.

UNIFLEX
Maschine +

Schlauchleitungs-
Fachwerkstatt

e Sauber und karrekt
geschnittener Schlauch

e Exakt geschalter Schlauch
e Sauber verpresste Armatur

e Gekennzeichnete
Schlauchleitung

e Gereinigte Schlauchleitung
e Geprifte Schlauchleitung

UNIFLEX.de

made in Germany

Zertifizierung + Training ULS
lhr Service- und (UxInside Label)
Verkaufsteam

Fachwerkstatt fir
Schlauchleitungen

VERKAUFEN SIE QUALITAT!




Schlauch- & Armaturenmontage
mit Sicherheit als erste Prioritit

Unser Schulungskonzept

Dinside

Weiterbildung ist eine wichtige Investition in die Zukunft eines Unternehmens, um die Qualitét und Sicherheit zu erhalten oder zu stei-
gern. Um den Bedirfnissen des Marktes gerecht zu werden, erweitern wir als Lieferant von Maschinen zur Herstellung von Schlauch-
leitungen nicht nur fortlaufend unser Produktspektrum. Wir stellen unseren Kunden auch entsprechendes Material zur Verfligung

und bieten ihnen Schulungen, die sie befahigen sichere und den hohen Anforderungen entsprechende Schlauchleitungen herzustellen.
Erstklassig geschultes Personal mit hohem Fachwissen, bringt die entscheidenden Wettbewerbsvorteile. Die Herstellung von Schlauch-
leitungen auf den besten Maschinen, die es auf dem \Weltmarkt zur Herstellung von Schlauchleitungen gibt, garantiert Qualitat.

Schulungskonzept

Wissenswertes

Eine Marktstudie, die 2016 von uns in Auftrag gegeben wurde,
zeigt folgende interessante Ergebnisse:

Viele Hersteller von Schlauchleitungen nutzen fir die Weiter-
bildung ihrer Mitarbeiter gezielt Schulungen und praktische
Trainings.

Aber es ergibt sich daraus, dass nur ca. 23% der Mitarbeiter
dieser Unternehmen zum Thema Schlauch geschult sind, obwohl
76,3% aller Kunden glauben, dass ihr Lieferant tber entspre-
chendes Personal verfigt!

1. Schlauchleitungsmontage

Theorie und Praxis

Zielgruppe

Hersteller von Hydraulik-Schlauchleitungen, die mit UNIFLEX
Maschinen produzieren. Mitarbeiter der Schlauchleitungsmon-
tage, Qualitatssicherung, Instandhaltung und des Vertriebes
Theorie

Der Teilnehmer erwirbt Grundlagenwissen (ber

e Schlauchtypen, Schlauchauswahl

e Gummi- und Thermoplastikschlauch

e Normen und Vorschriften

e | agerung und Lagerzeiten von Schlauchleitungen

e Schlaucharmaturen und Anschlussformen

Praxis

e Herstellung sicherer Schlauchleitungen mit UNIFLEX Maschinen
¢ Schneiden der Schlauchmeterware

¢ Kennzeichnen der Armaturen

e Schalen

e Verpressen auf Werkstatt- und Service-Pressen

e Reinigen und Prifen der Schlauchleitungen

93.2 % erwarten technische Empfehlungen
vom Lieferanten

42.5 9% glauben Umsatzwachstum ist
Verbunden mit Qualitatsoffensive

23.7 % haben eine Ausbildung im
Bereich Hydraulik

Nur 10.2 % glauben nicht das Know-how,
sondern der Preis entscheidend ist

2. Maschineninstandhaltung
Wartung und Instandhaltung von

UNIFLEX Maschinen

Der Teilnehmer erwirbt Grundlagenwissen tber die Arbeitsweise
der Maschinen, deren Wartung und Instandhaltung.

Praxis

Wartungsarbeiten werden von unseren erfahrenen Service-
Mitarbeitern durchgefihrt.

Dauer der Schulung

2 Tage: 1. Tag Basis Schlauchleitungsmontage
2. Tag Maschineninstandhaltung

maximal 8 Personen pro Schulung

Start:  09:00 Uhr

Kosten
795,00,- pro Person, zzgl. 19% USt.

Die Teilnehmergebihr enthalt Pausengetrénke, Mittagessen und
Schulungsunterlagen.

Info und Anmeldung

Www.uxinside.net



First Class Advantages
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Warum UNIFLEX?

Schmierungsfrei

e Gleitlagerbleche am Presswerkzeug bieten bis zu
20 % mehr Effizienz, weniger Verschlei und \Werk-
stlicke und \Werkzeug bleiben sauber.

e Maximale Produktivitét, bei extrem geringen
Betriebskosten und hoherer Lebensdauer der
Maschine.

e Spane setzen sich nicht in Fett und Schmutz fest,
dadurch kein WerkzeugverschleiB.

e Keine Verschmutzung der Schlauchleitung durch
Fett und daher ideal auch fir die Lebensmittel-
und Pharmabranche.

e (leitlagertechnologie reduziert den Press-
kraftverlust um bis zu 20% und stabilisiert die
Prozess- und Wiederholgenauigkeit.

Universal

e Nutzbar fir alle Typen von Schlauchleitungen
und Armaturen.

Ecoline

¢ Einstiegsmodelle mit weniger Optionen in
gleicher Qualitat.

Ergonomisch

e Freier Zugang zur schnellen Bestlckung des
Werkzeugs.

e Kompaktes Design findet Platz in jeder Werk-
statt und ist ideal fiir den Vor-Ort-Service.

¢ GroBer Offnungsweg fir einfaches Verpressen
von Bogen-Armaturen ohne Herausnahme der
Pressbacken.

®© 00 6@

© ©

Nachhaltig

e Energieeffizient und langlebig.

Feststehende 6-Uhr-Backe

e Feststehende Pressbacke zum sicheren
Einlegen der Armatur.

Gerauscharm

e Sehr gerduscharmes Hydrauliksystem.

Energiesparsam

e \Weniger Energieverbrauch bei gleicher
Leistung.

Spezieller Bremsmotor

e Bedienschutz gem. CE mit weniger als
10 Sek. Stillstandszeit des Trennmessers.

Spezielle Schneidmotoren

e Durch einen gréBeren Antriebsschaft kdnnen
hohere Krafte (bertragen werden.

Gepriifte Trennmesser

e Trennmesser aus sorgféltig gepriften
Werkstoffen.

Schulung — UX Inside

—
o
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Seit 13972

USA (O DEUTSCHLAND (O CHINA JAPAN
UNIFLEX of America LLC UNIFLEX-Hydraulik GmbH UNIFLEX-Hydraulik Trading UNIFLEX JAPAN
1088 National Parkway, Robert-Bosch-Strasse 50-52, (Shanghai) Co., Ltd. Reprdsentanz,

60173 Schaumburg, IL/USA
+ 18475191100
B + 18475191104
sales@uniflex.de

61184 Karben/Deutschland
+49603991710
B +4960399 171181
© +491747641526
sales@uniflex.de

Room 102, Floor 1, No. 3 Building,
No. 9126, Hunan Road, 8F, Nishi-Shinjuku Takagi Bldg.,
Pudong New Area, Tokyo, JP 160-0023, Japan
Shanghai Zip Code 201300/China +813 6890 3386
+ 862150327022 = sales@uniflex.de
sales@uniflex.de

1-20-3 Nishi-Shinjuku, Shinjuku-ku

Technische Anderungen vorbehalten. Arbeitsbereich der Maschinen kann basierend auf kundenspezifischem Schlauchleitungssystem abweichen.

Wir tibernehmen keine Haftung fiir Druckfehler und Irrtiimer.

URUGUAY INDIEN SINGAPUR
UNIFLEX Latin America Srl UNIFLEX Hose Assembly Machines UNIFLEX-Hydraulik Asia Pacific Pte. Ltd.
Camino Venture s/n, India Pvt. Ltd. 51, Bukit Batok Crescent, A
15500 Canelones Uruguay Khata No. 588/627, Rect. No. 33, Unity Centre, #08-07 § S
+ 5982288 4335 Kila No. 19, 8-0, Pataudi Road, Singapur 658077 S &
B 159822201271 Kadipur Industrial Area, + 65 68 96 67 95 E =
sales@uniflex.de Gurgaon-122001 Haryana, Indien B +65689664 28 % é
™ +917982219100 sales@uniflex.de =
sales@uniflex.de g%

oo UNIFLEX.de

made in Germany



mailto:sales@uniflex.de
mailto:sales@uniflex.de
mailto:sales@uniflex.de
mailto:sales@uniflex.de
mailto:sales@uniflex.de
mailto:sales@uniflex.de
mailto:sales@uniflex.de
https://www.uniflex-hydraulics.com/kontakt/
https://www.instagram.com/uniflexhydraulikgmbh/
https://www.instagram.com/uniflexhydraulikgmbh/
https://www.facebook.com/profile.php?id=100031858343293
https://www.youtube.com/@UniflexHydraulikGmbHKarben
https://www.linkedin.com/company/10088617/
https://www.xing.com/pages/uniflex-hydraulikgmbh

